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第 53 屆全國技能競賽 

競賽說明 

一、 競賽開始前，選手務必詳閱大會競賽規則及本競賽說明以維自身權益，並確實

遵守各項規定。 

二、 試題依國際競賽方式命製，分為二個模組，競賽時間共計 18小時，分三天完成。

時間不計分，亦不可延長，如未完成，依完成度評分。 

三、 為能測出選手之技能水準及反應能力，公開試題於競賽時可有百分之三十之差異。 

四、 競賽第一天必須完成放樣，並在當天完成放樣評分，放樣須繪製 1：1比例之工

作圖含隱藏線等，但可不劃剖面及不標註尺寸。 

五、 材料上之加工記號、劃線不須送裁判檢查，可直接加工。 

六、 模組 1必須於競賽第二天下午3點前繳交，並在當天完成模組 1評分。 

七、 競賽第三天模組 2完成後，必須與模組 1配合組裝在一起。 

八、 選手工作區工具箱或圖板不得高於 150cm；競賽時必須全程穿著安全鞋，頭髮

太長有安全顧慮者必須戴帽子或束髮帶，否則不得進場比賽。 

九、 操作木工機械及手提電動工具時必須使用安全護罩，並配戴眼罩、耳罩及口罩

等防護具，違反者裁判可立即糾正或勒令停止操作，選手不得異議。 

十、 選手應使用自備工具表規定之手工具、電動工具及大會提供之機具設備加工製

作，未經裁判同意不得相互借用，手提式電動工具總數合計以 6台為限，。 

十一、 競賽用之相關模板不得事先製作帶進競賽場，如須製作模板應使用競賽場提

供之材料於競賽時間內製作，並且不得相互借用。 

十二、 組立膠合前必須將工件送請裁判評定內榫分數，未送評者內榫項目不予計分。 

十三、 作品的木面砂磨處理，限用#250 粒號以下之砂紙(布)，違者扣總分 10 分。 

十四、 競賽材料不得私下更換或取用他人材料，違反者以作弊提報大會，並予零分計。 

十五、 工件完成繳交時得留下捲尺，以便裁判用選手個人的量具檢查精度。 

十六、 試題依國際競賽方式採判斷評分與測量評分，並依比例合計分數。 

十七、 若發生總分同分狀況時，則以精度分數高低作為排名之依據，如再同分，則

以外榫分數作為排名依據。 

十八、 為能讓選手在技能上有所收穫，於競賽結束後，將召集選手作試題分析與檢

討，以利選手瞭解。 
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第 53 屆全國技能競賽 

材料表 materials（一人份） 

職類名稱：25 門窗木工 Joinery 共 2 頁第 1 頁 

項 目 名         稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備       註 

1 鵝掌秋 1150×90.5×50.5mm 支 2 模組 1 

2 鵝掌秋 980×80.5×55.5mm 支 1 模組 1 

3 鵝掌秋 930×70.5×50.5mm 支 1 模組 1 

4 鵝掌秋 780×60.5×50.5mm 支 1 模組 1 

5 鵝掌秋 850×100.5×50.5mm 支 1 模組 1 

6 鵝掌秋 250×30×12.5mm 支 1 模組 1 

7 鵝掌秋 700×80.5×36.5mm 支 1 模組 2 

8 鵝掌秋 660×70.5×36.5mm 支 2 模組 2 

9 鵝掌秋 700×70.5×36.5mm 支 1 模組 2 

10 鵝掌秋 650×100×36.5mm 支 1 模組 2 

11 鵝掌秋 570×32.5×36.5mm 支 2 模組 2 

12 9mm 纖維板 1220×300mm 片 1 模板用 

13 9mm 纖維板 1220×1000mm 片 1 放樣用 

14 阿努巴鉸鏈 Ø 8mm 個 2 組合用 

15      

16      

17      

18      

19      

20 註：實木材 寬、厚為鉋好尺寸，並保 持直角。   
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共 2 頁第 2 頁 

 

 

 

 

材料部位圖 

Elevations showing project materials 
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第 53 屆全國技能競賽 

選手自備工具表（一人份） 

職類名稱：25 門窗木工 Joinery 共 2 頁第 1頁 

一、安全防護裝備 

項 次 工  具  名  稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備          註 

1 安全鞋 符合安全規格 雙 1 1. 選手務必攜帶才能

進入競賽場。 

2. 選手應於競賽場中

確實戴用所需安全

防護裝備。 

3. 頭髮過長須剪短或

戴帽等，避免垂落

造成危險。 

2 護目鏡 符合安全規格 付 1 

3 防護耳罩 符合安全規格 付 1 

4 口罩 一般 付 5 

     

     

     

二、競賽工具 

1 鋼尺 300mm、1000mm 支 各 1  

2 捲尺 2mm 個 1  

3 游標卡尺 150mm 支 1  

4 直角規 150mm 支 1  

5 45º角規 100mm 支 1  

6 活動角規 150mm 支 1  

7 長徑規 可延長至 900 mm 支 1  

8 厚薄規 0.2mm/0.4mm 組 1  

9 劃線刀 100mm 組 1  

10 鉋刀 粗、細、小鉋等 支 各 1  
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（選手自備工具表） 共 2頁第 2頁 

項 次 工  具  名  稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備          註 

11 鑿刀 3~36mm 組 1  

12 夾背鋸 240mm 支 1  

13 鋸子 縱、橫 支 各 1  

14 鐵鎚 大、小 組 1  

15 夾子 
1500 mm2 支、1000 mm、

600mm、300mm 各 4 支 
組 1  

16 製圖工具 三角板、圓規、丁字尺、鉛筆等 式 1  

17 小型台面 可安裝路達機 台 1 必須具有安全護罩方可使用 

18 電動工具組 電鑽、砂磨機、路達機等 組 1 
手提式電動工具總數

合計以 5 台為限 

19 角度裁斷機 附吸塵器 台 1 必須具有安全護罩方可使用 

20 路達銑刀 

附 1. 8分45°斜羽刀，附培林。 
    2.深10/高40mm T刀，附培林。 
    3.深10/高12mm T刀，附培林。 
  4.ψ12/高40mm直刀。 

組 1 
 

21 砂紙 120#、180#、240#等 張 各 2 
須全新，可視需求酌量

增減 

22 膠合劑 白膠或太棒膠等 瓶 1 競賽用膠合劑請自備 
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第 53 屆全國技能競賽 

場地設備準備表 

職類名稱：25 門窗木工 Joinery 共 1 頁第 1頁 

項 次 設  備  名  稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備        註 

1 木工工作台 約 1800×600mm 台 13 每一位選手一台 

2 圓鋸機 300mm 以上 台 3  

3 手壓鉋機 300mm 以上 台 2  

4 平鉋機 500mm 以上 台 2  

5 帶鋸機 附鋸帶 台 2  

6 鑽孔機 附 10、12mm 鑽頭 台 3  

7 側式震盪砂帶機 150mm 以上，附 120#砂帶 台 2  

8 水平鑽床 附 10、12mm 鑽頭及銑刀 台 3  

9 角鑿機 附 2、3、4分角鑿 台 3  

10 花鉋機 

附 1. 8分45°斜羽刀，附培林。 
    2.深10/高30mm T刀，附培林。 
    3.深10/高12mm T刀，附培林。 

4.ψ12 /高40mm直刀。 
台 1  

11 立軸機 附銑刀 台 1  

12 集塵設備 含主機、管路及接頭等 式 1 
供應上述木工機集塵

用 

13 空壓設備 含主機、管路及供氣接頭等 式 1  

14 吹塵槍 一般型 支 1  

15 厚薄規 0.2mm/0.4mm 組 1  

16 評分用量具 
游標卡尺、鋼尺、直角規、

平行尺等 
組 1  
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第53屆全國技能競賽 

評 分 標 準 表 

共 8 頁 第 1 頁 

職 類 25 門窗木工 Joinery 競 賽 日 期 112年7月14〜16日 

選 手 姓 名  選 手 編 號  

測 驗 時 數 18 小時 裁 判  

實 得 總 分  （ 簽 名 ）  

一、分數分配     

項次 主要評審項目 
分數分配 

實得分數 備註 判斷分數 
Judgment 

測量分數 
measurement 

１ 
放樣 1 

Drawing – setting out 6    

２ 
放樣 2 

Drawing – setting out  3   

３ 
內榫 

Internal joints 21    

４ 
外榫 

External joints  23   

５ 
精度 

Measurement  22   

６ 
外觀及表面處理 1 

Finish and appearance 6    

７ 
外觀及表面處理 2 

Finish and appearance  9   

８ 
完整性 

Conformity  7   

９ 
材料使用 
Material  3   

１０ 違規    採外扣 

實 得 總 分 
33 67 

  
100 
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二、評分標準(判斷分數用) Judgment                                     共 8 頁 第 2 頁 

項次 詳細評審內容 分數分配 
裁判評分 

實得分數 備註 
1 2 3 

1 放樣1 Drawing/Setting out 6 
     

 1.1 線條 Line work 2      

 1.2 清潔 Clean 2      

 1.3 榫接結構 Joint details 2      

        

3 內榫 Internal Joints 21 
     

 3.1 A 接榫 1     模組 1 

 3.2 B 接榫 1     模組 1 

 3.3 C 接榫 1     模組 1 

 3.4 D 接榫 1     模組 1 

 3.5 E 接榫 1.5     模組 1 

 3.6 F 接榫 1.5     模組 1 

 3.7 G 接榫 1     模組 1 

 3.8 H 接榫 1     模組 1 

 3.9 I 接榫 1     模組 1 

 3.10 J 接榫 1     模組 2 

 3.11 K 接榫 1     模組 2 

 3.12 L 接榫 1     模組 2 

 3.13 M 接榫 1     模組 2 

 3.14 N 接榫 1     模組 2 

 3.15 O 接榫 1     模組 2 

 3.16 P 接榫 1     模組 2 

 3.17 Q 接榫 1     模組 2 
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共 8 頁 第 3 頁 

 3.18 R 接榫 1     模組 2 

 3.19 S 接榫 1     模組 2 

 3.20 T 接榫 1     模組 2 

        

6 外觀及表面處理 1 6 
     

 6.1 框的斜邊、溝槽及倒角 1.5     模組 1 

 6.2框中橫桿二插銷大小鬆緊適宜 1.5     模組 1 

 6.3 窗的斜邊、溝槽及倒角 1.5     模組 2 

 6.4 整體整潔、光滑 1.5     組合 
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二、評分標準(測量分數用) measurement 共 8 頁 第 4 頁 

項次 詳細評審內容 分數分配 量測結果 實得分數 備註 

2 放樣2 Drawing/Setting out 

(精度 Measurements) 
3 

      

 2.1 A 尺寸 950 0.5       

 2.2 B 尺寸 830 0.5       

 2.3 C 尺寸 1200 0.5       

 2.4 D 尺寸 650 0.5       

 2.5 K 尺寸 686 0.5       

 2.6 L 尺寸 645 0.5       

         

4 外榫 Externar Joints 23 
      

 4.1 A 接榫 1      模組 1 

 4.2 B 接榫 1      模組 1 

 4.3 C 接榫 1      模組 1 

 4.4 D 接榫 1      模組 1 

 4.5 E 接榫 2      模組 1 

 4.6 F 接榫 2      模組 1 

 4.7 G 接榫 1.5      模組 1 

 4.8 H 接榫 1.5      模組 1 

 4.9 I 接榫 1      模組 2 

 4.10 J 接榫 1      模組 2 

 4.11 K 接榫 1      模組 2 

 4.12 L 接榫 1      模組 2 
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共 8 頁 第 5 頁 

 4.13 M 接榫 1      模組 2 

 4.14 N 接榫 1      模組 2 

 4.15 O 接榫 1      模組 2 

 4.16 P 接榫 1      模組 2 

 4.17 Q 接榫 1      模組 2 

 4.18 R 接榫 1      模組 2 

 4.19 S 接榫 1      模組 2 

 4.20 T 接榫 1      模組 2 

         

5 精度 Measurement 22       

 5.1 A 尺寸 950 1.5      模組 1 

 5.2 B 尺寸 830 1.5      模組 1 

 5.3 C 尺寸(2 邊)1200 2      模組 1 

 5.4 D 尺寸 650 1      模組 1 

 5.5 E 尺寸 670 1.5      模組 1 

 5.6 F 尺寸 640 1.5      模組 1 

 5.7 G 尺寸(2 邊)320 1.5      模組 1 

 5.8 H 尺寸(2 邊)125 1      模組 1 

 5.9 I 尺寸 110 1      模組 1 

 5.10 J 尺寸(2 邊)350 1.5      模組 1 

 5.11 K 尺寸(上下)686 2      模組 2 
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共 8 頁 第 6 頁 

  

 5.12 L 尺寸(2 邊)645 2      模組 2 

 5.13 M 尺寸(上下 2邊)254 1      模組 2 

 5.14 N 尺寸(上下 2邊)230 1      模組 2 

 5.15 O 尺寸(上下)162 1      模組 2 

 5.16 P 尺寸(左右相等) 1      模組 2 

         

7 外觀及表面處理2 

Finish and Appearance 
9       

 7.1 框直角度 1      模組 1 

 7.2 框腳座造型正確 1      模組 1 

 7.3 框頂橫桿造型正確 1      模組 2 

 7.4 窗直角度 1.5      模組 2 

 7.5 窗中橫浪型桿弧度正確 1      模組 2 

 7.6 窗與框平行度 1.5      組合 

 7.7 窗與框縫隙 2      組合 

         

8 完整性 Conformity 7       

 8.1 鉸鏈位置組裝正確 2       

 

 

8.2 鉸鏈開閉順暢 2       

 
8.3 短少零件或缺漏加工 

(包含錯誤及修補) 

 

3      最多扣3分 

         

9 材料使用 Material 3       

 依評審要點說明扣分       最多扣3分 
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  共 8 頁 第 7 頁 

評審要點說明 
一、競賽時間共為 18 小時，時間不計分，亦不可延長，如未完成，依完成度評分。 

二、評分基準分為判斷及測量、判斷分數給法採 0 到 3 個等級，裁判給分採整數值(四捨五入)。 

三、判斷分數先評分，測量分數後評分。 

四、各項評分項目要點及方式說明： 

 

1、放樣 1 

（1）繪製 1：1工作圖，包含實線及虛線，不須標註尺寸，標註亦不給分。 

（2）線條：檢視線條是否均勻，實線、虛線之粗細、輕重等用法是否正確、分明。 

（3）榫接結構：檢視各部榫接結構是否正確表示。 

（4）清潔：檢視圖面、圖貌是否清潔。 

 

2、放樣 2(精度) 

a.尺寸精度誤差在 1 ㎜以內給 100%。 

b.誤差在 1.1-2 ㎜以內給 50%。 

c.誤差超過 2 ㎜不給分。 

 

3、內榫 

（1）未依照試題圖面規定尺寸、位置施作，包括榫頭長度、榫孔深度等，該部位先扣 50%分數，

再依製作精良度給分。 

（2）判斷分數逐項採 0 到 3 個等級，由所有裁判共同評分。 

 

4、外榫 

（1）使用厚薄規檢查外榫是否有缝隙。 

a.小於 0.2mm 給 100%。 

b.0.2mm~小於 0.4mm 之間給 50%。 

c.超過 0.4mm 不給分。 

（2）任何填充物夾在缝隙中，均不給分。 

 

5、精度 

（1）第 1至第 3項及第 11、12 項主要尺寸公差之評分標準為： 

a.公差正負 1 ㎜以內給 100%。 

b.公差正負 1.1-2 ㎜以內給 50%。 

c.超過 2 ㎜不給分。 

10 違規 (需敘明理由，全體裁判簽名)  (採外扣) 
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（2）第 4項至第 10 項及第 13、15 項次要尺寸公差之評分標準為： 

a.公差正負 1 ㎜以內給 100%。 

b.公差正負 1.1-2 ㎜以內給 50%。 

c.超過 2 ㎜不給分。 

共 8 頁 第 8 頁 

（3）各尺寸量測點由裁判討論後決定。 

 

6、外觀及表面處理 1 

（1）斜邊、溝槽及整體倒角：檢視斜面、溝槽及倒角是否平順、均勻，寬度是否適宜。 

（2）整體整潔、光滑：可採全體比較方式再依 0 到 3 個等級方式評分。 

 

7、外觀及表面處理 2 

（1）平行：評分標準為 0-1 ㎜給 100%，1.1-2 ㎜給 70%，2.1-3 ㎜給 40%，3 ㎜以上不給分。 

（2）對角：評分標準為 0-1 ㎜給 100%，1.1-2 ㎜給 70%，2.1-3 ㎜給 40%，3 ㎜以上不給分。 

 

8、完整性 

（1）鉸鏈位置是否正確。 

a.公差正負 1 ㎜以內給 100%，1.1-2 ㎜以內給 50%，超過 2 ㎜不給分。 

（2）鉸鏈開閉是否順暢，每卡到 1處扣 0.5 分。 

（3）短少零件、缺漏加工或有錯誤修補，每處扣 1分。 

（4）其他與整體性有關事項。 

（5）本項目最多扣 3分。 

 

9、材料使用 

（1）更換第一支材料扣 1.5 分。 

（2）繼續更換材料時，每更換一支扣 1 分。 

（3）本項目最多扣 3 分。 

 

10、違規 

採外扣方式，需敘明理由，全體裁判簽名同意，若有其他特殊狀況，由全體裁判開會決定處

理方式。 
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第 53 屆全國技能競賽 

競賽試題 

職類名稱：25 門窗木工 Joinery                       共 5頁第 1 頁 

模組 1： 

 

 
尺寸評分部位圖 

Elevations showing measurements for marking 
  



 

16 

 

 

     共 5 頁第 2頁 

 

模組 2： 

 

 

 

 
 

尺寸評分部位圖 

Elevations showing measurements for marking 
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     共 5 頁第 3頁 

模組 1： 

 
榫接評分部位圖 

Elevation showing joints for marking 
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 共 5 頁第 4 頁 

模組 2： 

 

 

 

 
 

榫接評分部位圖 

Elevation showing joints for marking 
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 共 5 頁第 5 頁 

 
模組 1榫接立體示意圖 
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模組 2榫接立體示意圖 
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正反面外觀圖 


