
中華民國第 53屆全國技能競賽 

鑄造學科筆試答案卷 

選手姓名：           選手編號：         工作位置： 

 

一、 複選題：5 題，每題 2 分，共計 10 分 

 

二、 單選題：30 題，每題 2 分，共計 60 分 

三、 填充題：2題 12 格，每格 1分，共計 12 分  

(1) AB (2) ABCD (3) ABCD (4) AB (5) AD 

(1)   C (2)   A (3)   C (4)   B (5)   C 

(6)   B (7)   C (8)   D (9)   A (10)   C 

(11)   B (12)   A (13)   B (14)   C (15)   C 

(16)   D (17)   D (18)   A (19)   A (20)   C 

(21)   A (22)   D (23)   C (24)   B (25)   C 

(26)   A (27)   D (28)   B (29)   C (30)   D 

1. 請依照下列英文代號填入模型的種類名稱 

(1)   A (2)   E (3)   D (4)   F (5)   C (6)  G 

2. 請寫出各造模用工具之中文名稱 

(1) 平砂錘 (2) 扁刷 (3) 提砂鈎 (4) 大鏝刀 (5)修角抹刀

/雙頭圓 

(6) 篩網 
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四、 綜合題：2 題，配分如附題，共計 18分 

※綜合題為計算題、簡答題、選擇題等之整合，請依照題意回答問題且務必寫出計算過

程或敘述推論過程，僅寫答案沒有計算過程不予給分。 

1.  

(1) 

澆口比為豎澆道(As)：橫流道(Ar)：進模口(Ag) 

(2)  

澆口比對應到圖面為豎澆道(A)：橫流道(B)：進模口(C)，查

表 1 之各部位總斷面積比為 12：15：9＝4：5：3。 

(3) 

增壓澆口系統； 

因為 1：1.25：0.75，1>0.75 (As>Ag)，屬於增壓澆口系統。 

(4) 

1:4:4 

(1)   /3分 

(2)   /3分 

(3)   /5分 

(4) /2分 

13 分 

 

2.  

 

(1) 寫 1 種即可 

1.採用金屬模鑄造 

2.調節溫度，降低澆鑄溫度 

3.添加細化劑(硼、磷、鈉、鈦、鍶、鉻等) 

(2) 

   (A) 

(1)   /3分 

(2)   /2分 

5 分 

 

 


