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第 47 屆國際技能競賽第 2階段國手選拔賽 

注意事項 

(日程表) 

職類名稱：CNC 車床 共 1頁第 1 頁 

一、競賽期間為維護作業安全，進入 CNC 車床作業區，須穿著工作安全鞋，否則不

得進入。機具運轉中必須穿戴安全眼鏡，否則於評分表中每次扣 0.5 分。 

二、競賽共三日為電腦輔助設計製造系統製作程式，包含車銑複合輪廓銑削，以電

腦輔助程式設計製造系統完成，並以車銑複合機製作成品；試題為保密試題，

8 月 31 日第一日預計軟體 Master CAM 時間 45 分鐘、電腦數控車床機具使用

時間 3 小時 15 分。9 月 1 日第二日預計軟體 Master CAM 時間 1 小時、電腦數

控車床機具使用時間 7 至 8 小時，試題為批量競賽。9 月 2 日第三日預計軟體

Master CAM 時間 45 分鐘、電腦數控車床機具使用時間 3 小時 15 分。 

三、三天競賽期間為三個模組化試題，第二天為批量配合組合試題，以軸孔、螺紋

與錐度配合，包含組合間隙與組合總長度尺寸精度。試題為保密試題，以電腦

輔助程式設計製造系統完成 NC 加工程式，並以車銑複合機製作成品。 

四、競賽場地配備桌上型電腦設備，使用國際技能競賽指定軟體 Master CAM-

2023，並測試機具與電腦連線系統，維護程式傳輸為正常狀態。熟悉場地及競

賽期間不得使用自備 USB，競賽第一日 USB 與電腦 Master CAM 為原始狀態。 

五、錐度、斜線、交角、正切錐角、圓弧與切弧須正確補正，競賽評量以輪廓量測

儀器評測。 

六、表面粗度評量以表面粗度計，內螺紋以螺紋塞規作客觀評測。 

七、競賽三日時程如下，如遇特殊情況，將依實際需要調整競賽時程配當。 

八、競賽時程表：預計 8 月 31 日早上 10 時至 10 時 30 分中彰投分署 CNC 車床職類

競賽場報到，抽籤分配工作崗位，進行選手心理評量、熟悉場地

機具設備與試題說明。 

8 月 31 日下午 13 時至 17 時開始競賽， 17 時開始評分。 

9 月 1 日早上 8時至 12 時競賽第二日開始競賽，12 時至 13 時午

休，13 時至 17時競賽，17 時開始評分。 

9 月 2 日早上 8時至 12 時競賽第三日賽程競賽開始，12 時至 13

時職類競賽後檢討說明會議，13 時至 17 時選手作品評分，大會

成績整理確認作業。 


