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第 47 屆國際技能競賽第 2階段國手選拔賽-注意事項 

 

 (含職類競賽時程表) 

職類代號：  07 

名職類稱：CNC 銑床 
共 2頁第 1頁 

PS.請在職類競賽時程表，明定選手進入競賽場之時間(即選手向大會辦理報到作業，

並完成防疫措施後將選手交給裁判長之時間。選手逾期向大會報到，將取消參賽

資格，請務必參閱競賽日程表選手報到時間，時間不可重疊，以免影響選手參賽

權益)，俾辦理崗位抽籤等前置作業及熟悉場地事宜，選手報到時間則由大會統一

規定。 

一、競賽時程表：  

8月31日 熟悉場地-時程表 (第一模組) 

上午 09:30~10:00 依據大會安排，選手報到畢。  

上午 10:00~10:30 心理評量 

上午 10:00~10:30 選手辦理借用機具事宜及個人工具車定位  

上午 10:30~11:30 選手熟悉機械  

上午 11:30-12:10 午休. 

上午 12:10~12:20選手抽籤決定工作崗位 

  下午 12:20~12:30 讀圖 

 下午 12:30~14:30 撰寫程式 

 下午 14:30~14:40 傳輸程式及準備工具 

 下午 14:40~17:10 正式上機競賽  

 下午 17:10~17:20 清理機具及搬離工具  

 

 

9月1日 競賽-時程表 (第二模組)  

上午 08:30~08:45選手抽籤決定工作崗位 

上午 08:45~08:55 讀圖 

上午 08:55~10:55 撰寫程式 

上午 10:55~11:05 傳輸程式及準備工具 

上午 11:05~12:00 隔離午休 

下午 12:00~15:00 正式上機競賽  

下午 15:00~15:00 清理機具及搬離工具  

下午 15:00  統一離開競賽場地 

下午 15:50~16:05 清理機具及搬離工具  

下午 16:05 統一離開競賽場地 
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9月2日 競賽-時程表 (第三模組)  

選手競賽時程表  

上午 08:30~08:45選手抽籤決定工作崗位 

上午 08:45~08:55 讀圖 

上午 08:55~12:55 正式上機競賽 

下午 12:55~13:15 清理機具及搬離工具  

下午 13:15-統一離開競賽場地 

 

 

二、熟悉機械規定  

 

1. 以抽籤方式，決定工作崗位及機具。  

2. 熟悉機械期間，不可進行刀具校正動作。  

3. 必須自行測試電腦程式傳輸功能及邊傳邊作(DNC)功能。  

 

三、競賽注意事項  

 

1. 競賽期間請依照時程表進行，如有變更一定要以裁判長宣示為準。  

2. 本次競賽期間分成三個模組進行，競賽期間每天進行一個模組為原則。  

3. 競賽期間內，選手不得任意交談及使用手機。  

4. 競賽場地內，請勿攜入紙張、磁片、隨身碟(含mp3 player)及手機。  

6. 選手工具箱車內，請勿置放多餘材料、紙張、樣規及禁止使用的刀具。  

7. 需要借用機具(如拉栓)者，請事先登記，並由場地管理人員分配使用。  

8. 選手不可任意變更機械參數，影響到機械性能。  

9. 選手在競賽結束後，如未完成機械清理工作，將以未完成競賽處理，不予評分。  

10. 刀具及量具數量不限制，刀把限制20把，不含3D測頭  

11. 競賽期間必須穿戴安全防護器具(工作帽、安全眼鏡及安全鞋)。 

 

 

 

 

 


