
	第47屆國際技能競賽第2階段國手選拔賽
競賽試題(說明)

	職類名稱：42冷作
	


（註：本試題採賽前不公開）

1. 材料以大會競賽當日發放為依據。
2. 禁止攜帶樣板、模板及任何文件資料。
3. 除特別註明，形鋼可使用原材料切斷面。
4. 除特別註明，一般公差為±0.5mm以內，鑽孔公差為+0.2mm。

賽程說明：
模組可同時下料。
8月31日(四)10:30前報到
心理評量、熟悉場地(含油壓剪床、CO2銲機、油壓折床等)、試題說明及競賽(視圖與落樣)。
9月1日(五)
競賽及評分(結構物製作)
9月2日(六)12:00前
競賽及評分(結構物製作)

競賽內容：
競賽時間為16小時
一、視圖與落樣(20%)。
二、結構物製作(80%)。

工作安全防護說明(含熟悉場地期間)：
· [bookmark: _GoBack]依規定使用個人安全裝備及注意工作安全，未穿戴安全鞋、工作服、防護腳套、耳塞等，不得參與競賽。
· 不安全動作罰時項目(每次停止15分鐘且列入競賽時間)：銲接或切割(含熱彎)進行中未戴護目鏡或未穿戴防護用具、研磨工件及鑽孔時未戴護目鏡、鑽孔時工件未固定(可用虎鉗固定)、操作鑽床時戴手套、在競賽場地範圍內跑步、未依規定操作機械、競賽中未經裁判人員同意交談及其他不安全動作。

扣分項目：
· 未依圖製作，最多一處扣五分。
· 若有其他特殊狀況，由全體裁判開會決定處理方式。           


                                                            
銲接符號說明：
	符號
	說明

	[image: 48-2 - 複製]
	111
使用電銲

	[image: 48-2]
	135
使用MIG/MAG銲接
Z5為腳長




模組加工說明範例
模組一
	材料表

	件號
	使用材料
	件數
	加工說明

	1.1
	熱軋鋼板6t×600×660
	2
	· 外側使用油壓剪床剪切，內側使用火焰切割。
· 依圖示鑽孔。

	1.2
	熱軋鋼板3t×600×660
	4
	· 使用油壓折床彎曲。

	1.3
	鋼管.3t×∅17.3×200
	2
	· 使用手工鋸切、焰切或金屬型材切斷機切割皆可。

	1.4
	磨光圓鋼∅12×400
	1
	· 提供件
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