
第53屆全國技能競賽

分區賽試題

試題名稱 碳鋼結構物預銲板

競賽時間

比例

命題人職類 銲接(10-Welding)

n.t.s
40 mins
 
 

投影法

圖號 53NSC-PR-03
 

 

 

ISO E

陳榮基

Welding Positions:
(1). PF (3G-uphill)(組合前單獨預銲完成）

n. t. s (not to scale)

注意事項： 

1. 依圖示組合點銲，單一銲點長度不得大於15mm。

2. 組合點銲時可用輔助工具，如C─型夾或磁性塊，但開始施銲時除了使用場地提供的夾治具之外，其餘夾具必須拆除。

3. 施銲過程中，禁用抗渣劑(Anti-Spatter)，所有銲道一經施銲完成後，銲道表面除允許使用各式鋼刷(手動或電動)清除外，禁止研磨或補銲。

4. 使用銲條：CNS E5016（或AWS E7016同級） (2.6 ,3.2)。銲法：111(SMAW)
5. 本件先繳件評分，隔日發還視為正式構件的零件之一。
 
  
 

unit：mm
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