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第 53屆全國技能競賽 

競賽試題預告版  僅供參考 

職類名稱：汽車板金 共_8_頁第 1頁 

（註：本公開試題在競賽時得約有百分之三十之調整） 

競賽時間：18小時(包含試題閱讀、換站等待時間) 
 

第一站：後葉子板替換……………………………………………25 % 

第二站：前門板損傷修護…………………………………………20 % 

第三站：前門檻損傷修護…………………………………………23 % 

第四站：引擎蓋修護………………………………………………12 % 

第五站：保險桿損傷修復…………………………………………10 % 

第六站：損傷電腦判斷……………………………………………10 % 

 

 

大會準備之設備: 

CO2銲接機 16 台              熔植點焊機 16台 

  

 

兩位選手共用一輛車(左右兩側)，並將安裝於手術台上施作。 
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第 53屆全國技能競賽 

競賽試題預告版  僅供參考  

職類名稱：汽車板金 共_8_頁第 2頁 

第一站：後葉子板替換(3.5hr) 
以下的尺寸為參考，以當天發的題目為準ˉ 

 

 

 



 

 3 

 

第 53屆全國技能競賽 

競賽試題預告版  僅供參考 
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第 53屆全國技能競賽 

競賽試題預告版  僅供參考 

職類名稱：汽車板金 共_8_頁第 4頁 

 

第二站：前門板損傷修護(3.5hr) 
損傷部位以現場為準 

 

 

 

 

 

 

試題說明： 
1. 依現場車輛車側依試題圖示位置及尺寸，進行外板切割鑽除、整平及

去除底漆後，請裁判評分。STOP 

2. 本題不提供，因施工錯誤而延生更換料件問題，請自行加工成型。

損傷位置 
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第 53屆全國技能競賽 

競賽試題預告版  僅供參考 

職類名稱：汽車板金 共_8_頁第 5頁 

第三站：前門檻損傷修護(3.5hr) 

損傷部位以現場為準 

 

 

 

 

損傷位置 
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第 53屆全國技能競賽 

競賽試題預告版  僅供參考 

職類名稱：汽車板金 共_8_頁第 6頁 

第四站：引擎蓋修護(1.5hr) 

兩人共用一個引擎蓋，損傷部位以現場為準 

 

損傷位置 
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第 53屆全國技能競賽 

競賽試題預告版  僅供參考 

職類名稱：汽車板金 共_8_頁第 7頁 

第五站：保險桿損傷修復(1.5hr) 

以下樣式僅供參考，以現場保險桿為主(前保桿) 

 

 



Always follow OEM procedures    |    For ordering information, contact your 3M Sales Representative24

Standard Operating Procedures

Product List

3M™ Performance Manual 
Applicator, 200mL, PN 08117

3M™ Automotive Adhesion 
Promoter, Sponge Applicator 
Packets, 2.5mL per packet, 
PN 06396

3M™ Polyolefin Adhesion 
Promoter, 12 oz. aerosol, 
PN 05907

Note: We do not recommend a final coat of 3M™ Polyolefin Adhesion Promoter (PN 05907) after the final sanding. The paint companies  
all recommend their own paint adhesion promoters and applying the PN 05907 may cause a compatibility issue.

Flexible Patch Non-Structural Bumper Repair

1
Clean the Damaged Area
Clean the front and back of the repair area  
with soap and water, followed by a VOC 
compliant surface cleaner. Be sure to remove  
any overspray from the back side of the repair 
area. A Scotch-Brite™ scuffing pad may be used  
to assist with stubborn overspray.

2
Initial Grinding
Grind the front of the repair using a grade 36  
file belt. Grind at a low speed creating a “Dish 
Out” area 3 in. wide that tapers to the bottom  
of the damage.

3
Initial Prep Sand
Sand the “Dish Out” area using a grade 80 
abrasive disc on a 3 in. DA sander, removing  
any melted plastic. Keep the grade 80 abrasive 
scratches within the “Dish Out” area. Using  
grade 180 abrasive, feather edge 2–4 in. from  
the “Dish Out” area.

4
Apply Reinforcement Patch
On the back side of the repair area apply the 
flexible patch adhesion promoter sponge.  
Firmly apply the flexible reinforcement patch 
overlapping the damaged area by at least  
1-1/2 in. on all sides of the repair.

5
Mix and Apply Flexible Filler
Apply 3M™ Polyolefin Adhesion Promoter  
to the front side of the repair and allow to dry  
for 10 minutes. Mix and apply flexible filler with  
a “tight coat” followed by additional coats to fill  
in all low areas. Allow 15 minutes to cure at 75°F.

6
Sand Flexible Filler
DA sand flexible repair material with grade 80 
disc to roughly shape, staying on top of the 
flexible repair material only. Block sand the repair 
area with grade 180 sheet to finish shaping and 
featheredging the repair.

7
Final Sand and Inspect
Using a DA sander, finish sand the repair and  
the surrounding area using a grade 320 abrasive  
disc. Blow off and inspect the repair for quality. 
Repeat steps 5 and 6 as necessary.

Visit 3MCollision.com for more SOPs and videos

3M™ Cubitron™ II Hookit™  
Clean Sanding Abrasive Disc,  
3 in., grade 80+, PN 31361;
3 in., grade 180+, PN 31364; 
3 in., grade 320+, PN 31463;  
6 in., grade 80+, PN 31371; 
6 in., grade 180+, PN 31374;
6 in., grade 320+, PN 31483  

Bumper Repair

3M™ EZ Sand Multi-Purpose 
Repair Material,  
200mL, PN 05887;  
600mL DMS, PN 55887

3M™ Cubitron™ II File Belt, 
grade 36+, PN 33443

3M™ File Belt Sander, 
18 in., PN 33575

3M™ Dynamic Mixing 
Applicator — Pneumatic, 
PN 05846

3M™ EZ Fix Flexible Patch Kit 
(with adhesion promoter wipes), 
4 in. x 8 in., PN 05888

Think About Your Health

3M™ E-A-R™ Skull Screws™

Ear Plug, PN P1300

3M™ Virtua™ Protective 
Eyewear, PN 11326

3M™ Half Facepiece 
Respirator, PN 07182
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第 53 屆全國技能競賽 
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第六站：損傷電腦判斷(1.5hr) 
1. 首先操作 Car-O-Liner Vision 電腦，打開編號 15:127 數據圖並製作一個新的工

作單，採 5點式定位中心。定位點為#9、#21、#R24 

2. 測量下列位置數據圖及報告失準的程度並列印損傷報告數據。 

3. 診斷報告＃1、4、7、8、17、18、26。上部測量#H1、H2、H8、H12 等測量點左、

右位置，請裁判檢查 STOP。 

4. 開始進行校正，修理去除、不替換的結構件及鄰接板金，並消除應力，並配合原

廠修護手冊數據及電腦量測，校正完成後再次量測並列印數據圖交裁判。 

5. 校正作業及拉力不可造成測量設備的損傷，當使用拉力設備時需使用安全鋼索。 

6. 由於夾具安裝、固定、不正確的拉力/推力等校正作業，不可導致不替換零件額

外的損傷或減低強度。 

7. 在＃  等測量點，組裝適當的 EVO支撐夾具。 

8. 將損傷報告單交給裁判評分，請裁判檢查門檻固定夾、EVO支撐夾具安裝、測量

橋梯安裝及收集你的損傷報告數據圖 STOP。 

9. 不正當的拉造成危及設備情事，該項目以零分計。 

 

 

 


