
第 53 屆全國技能競賽 

評 分 標 準 表 

共 7 頁 第 1 頁 

職 類 配管與暖氣 競 賽 日 期 112 年 7 月 14-16 日 

選 手 姓 名  選 手 編 號  

測 驗 時 數 14 小時 裁 判  

實 得 總 分  （ 簽 名 ）  

一、分數分配     

項次 主要評審項目 
分數分配 

實得分數 備註 
客觀分數 主觀分數 

1 尺寸 24    

2 水平度 8    

3 垂直度 8    

4 彎管角度 8    

5 錫焊外部品質 10    

6 牙接外部品質 4    

7 HDPE 接合品質 4    

8 壓接外部品質 2   採扣分制 

9 彎管品質  4   

10 管與管件損傷  3   

11 管及管件清潔度  3   

12 終端設備清潔度  3   

13 板面清潔度  4   

14 壓力試驗 9    

15 材料 2   採扣分制 

16 工業安全 4   採扣分制 

實得總分 100   
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項次 詳細評審內容/配分 評量位置 量測結果 得分 實得分數 備註 

1 

尺寸 

24 分 

(客觀) 

   

 

共 24 量測點。每量測
點 1 分，尺寸±2mm 以
內得滿分；超過±2mm

則不給分。 

 

評分處由所有裁判在競

賽時間中點前共同決

定。 
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項次 詳細評審內容/配分 評量位置 量測結果 得分 實得分數 備註 

2 

水平度 

8 分 

(客觀) 

CUP   

 

共 8 量測點。每量測點
1 分，誤差超過 1 度者
0 分。 

 

採用電子式水平儀量
測，評分處由所有裁判
在競賽時間中點前共同
決定，但須符合評分標
準表之評量位置。 

CUP   

CUP   

CUP   

SSP   

SSP   

臉盆   

馬桶   

3 

垂直度 

8 分 

(客觀) 

CUP   

 

共 8 量測點。每量測點
1 分，誤差超過 1 度者
0 分。 

 

採用電子式水平儀量
測，評分處由所有裁判
在競賽時間中點前共同
決定，但須符合評分標
準表之評量位置。 

CUP   

CUP   

CUP   

CUP   

CUP   

SSP   

SSP   

4 

彎管角度 

8 分 

(客觀) 

CUP   

 

共8量測點。每量測點 
1分，誤差超過1度者0
分。 

 

採用電子式量角儀量 
測，評分處由所有裁 
判在競賽時間中點前 
共同決定，但須符合 
評分標準表之評量位 
置。 

CUP   

CUP   

CUP   

CUP   

SSP   

SSP   

SSP   
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項次 詳細評審內容/配分 評量位置 量測結果 得分 實得分數 備註 

5 

錫焊外部品質 

10 分 

(客觀) 

   

 

共 10 處，每處 1 分，若
錫銲沒有整圈、超過 1

個注入點、溢銲料、助
銲劑殘留未清等情形均
為 0 分。 

評分處由所有裁判在競
賽時間中點前共同決
定，但須符合評分標準
表之評量位置。 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

6 

牙接外部品質 

4 分 

(客觀) 

   

 

共 4 處，每處 1 分，使
用非場地提供之止洩
帶材料，止洩帶未清
乾淨且可被徒手捏起
者，均為 0 分。 

 

評分處由所有裁判在競
賽時間中點前共同決
定，但須符合評分標準
表之評量位置。 

   

   

   

7 

HDPE 接合品質 

4 分 

(客觀) 

   

 

共 4 處，每處 1 分，電
銲套：指標未凸出等不
良情形均為 0 分。 

 

評分處由所有裁判在競
賽時間中點前共同決
定。 
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項次 詳細評審內容/配分 評量位置 量測結果 得分 實得分數 備註 

8 

壓接外部品質 

2 分 

(客觀) 

   

 

共 4 處，每處 0.5 分，
未畫標記線或未壓合或
壓合不良均為 0 分。 

   

   

   

9 

彎管品質 

4 分 

(主觀) 

模組二 

熱水 

CUP 

   ／9 

 

分模組或每系統管材評
分，每系統管材佔1分，
採0-3 分制由每位裁判
個別給分；彎管表面不
順，如壓扁、起皺，彎
管模具勾痕，外徑變化
超過10%等，彎曲半徑不
均勻超過10%，均應斟酌
扣分。 

模組二 

熱迴水 CUP 
   ／9 

模組二 

冷水 

SSP 

   ／9 

模組三 

CUP 
   ／9 

10 

管與管件損傷 

3 分 

(主觀) 

HDPE    ／9 

 

針對3種管材進行評 
分，每種管材1分，採 
0-3 分制由每位裁判 
個別給分； 
若配件或管閥的六角面
有受損，或管有非夾具
夾傷情形如滑傷，均應
斟酌扣分。 

CUP    ／9 

SSP    ／9 

11 

管及管件清潔度 

3 分 

(主觀) 

HDPE    ／9 

 

針對3種管材進行評 
分，每種管材佔1分， 
採0-3 分制由每位裁 
判個別給分；管及管 
件沒有多餘的標記及 
髒汙，若有，均應酌予 
扣分。 

CUP    ／9 

SSP    ／9 
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項次 
詳細評審內容/配分 評量位置 量測結果 得分 實得分數 備註 

12 

終端設備清潔度 

3 分 

(主觀) 

馬桶    ／9 

 

針對馬桶（含沖水蓋
板）、洗臉盆（含單龍
頭）、花灑蓮蓬頭（含
切換開關）、進行評分，
每種設備佔1分， 
採0-3 分制由每位裁 
判個別給分；表面灰塵
髒污未清潔或標籤鐵紙
未清除等，均應斟酌扣
分。 

洗臉盆    ／9 

花灑； 

蓮蓬頭； 

切換開關 

   ／9 

13 

板面清潔度 

4 分 

(主觀) 

多餘釘孔    ／9 

 

4種缺失各佔1分，採0-
3分制由每位裁判個別
給分；木板除了基準線 
（datum lines）外沒有
其 它 的 輔 助
（ helplines）。且沒
有燒傷的痕跡、沒有超
過2cm的髒污、錯誤螺釘
孔，若有，均應酌予扣
分。 

輔助線    ／9 

髒污    ／9 

燒傷    ／9 

 

14 

壓力試驗 

9 分 

(客觀) 

模組 2-冷水（裁判簽名） 
 

 

試壓條件 2bar，2min。
每個迴路 3 分，競賽時
間內選手須提出試壓，
若壓力沒有下降為滿
分，否則為 0 分。 

模組 2-熱水（裁判簽名） 
 

模組 3-速度測試（裁判簽名） 
 

15 

材料 

2 分 

(客觀) 

領料紀錄/時間/裁判簽名 

  

採扣分制；最多扣至本
項 0 分為止。 

管材溢領每米(不足 1

米以 1 米計算)扣成績 1

分，更換配件每只扣 1

分。至多以 2 次為限。 

16 

工業安全 

4 分 

(客觀) 

 

  

採扣分制最多扣至本項
0 分為止。 

在選手工作區未佩戴安
全眼鏡，每次被發現扣
1 分。 

加熱作業未穿長袖棉質
衣服、配戴護目鏡及耐
熱手套，每次被發現扣
1 分。 

選手工作區的地板上有
零碎管材，每次被發現
扣 1 分。 
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競賽過程記事： 

工業安全扣分事件描述: 

 

1. 裁判簽名： 

 

 

2. 裁判簽名： 

 

 

3. 裁判簽名： 

 

 

4. 裁判簽名： 

 

 

        

 

裁判簽名確認：                                                                    

 

 

 

 

 

 


