

表件07
	[bookmark: _heading=h.gjdgxs]第53屆全國技能競賽
評 分 標 準 表

	共   頁 第 1 頁

	職類
	
	競賽日期
	 年　月　日

	選手姓名
	
	選手編號
	

	測驗時數
	
	裁判
	

	實得總分
	
	（簽名）
	

	一、分數分配
	
	
	
	

	項次
	主要評審項目
	分數分配
	實得分數
	備註

	
	
	客觀分數
	主觀分數
	
	

	1
	基本功能測試
	17
	5
	
	

	2
	任務一
	17
	2
	
	

	3
	任務二
	19
	2
	
	

	4
	任務三
	20
	2
	
	

	5
	使用者介面
	6
	10
	
	

	6
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	

	實得總分
	
	
	


1. 參賽選手自備項目凡與規範不符者，一律不得於競賽期間使用。違者該次評分不予進行，並以零分計算。
2. 機械手臂不得有撞機情形 (包括碰撞工作櫃之本體或其他不應碰到的裝置)、或故意破壞比賽場地。若裁判發現機械手臂此項行為，將立即停止該次評分。情節嚴重者，裁判長得宣告該機械手臂退場，喪失比賽資格。
二、評分標準(客觀分數用)	共  頁 第 2 頁
	[bookmark: _GoBack]項次
	詳細評審內容
	分數分配
	量測結果
	實得分數
	備註

	1-1
	安全開關功能
	2
	
	
	
	
	
	

	1-2
	安全工作範圍設定(電腦端)
	1
	
	
	
	
	
	

	1-3
	安全工作範圍設定(手臂端)
	1
	
	
	
	
	
	

	1-4
	按鈕關關功能
	0.5
	
	
	
	
	
	

	1-5
	線路標示正確
	1
	
	
	
	
	
	

	1-6
	電腦與手臂控制器連線
	0.5
	
	
	
	
	
	

	1-7
	手臂快速復歸原點
	1
	
	
	
	
	
	

	1-8
	手臂移動控制 (教導模式)
	1
	
	
	
	
	
	

	1-9
	手臂定位控制 (教導模式)
	1
	
	
	
	
	
	

	1-10
	夾爪夾取/釋放工件 (教導模式)
	2
	
	
	
	
	
	每種0.5

	1-11
	外部電爪開合 (教導模式)
	1
	
	
	
	
	
	

	1-12
	手臂移動控制 (程式模式)
	1
	
	
	
	
	
	

	1-13
	手臂定位控制 (程式模式)
	1
	
	
	
	
	
	

	1-14
	夾爪夾取/釋放工件 (程式模式)
	2
	
	
	
	
	
	每種0.5

	1-15
	外部電爪開合 (程式模式)
	1
	
	
	
	
	
	

	2-1
	程式模擬正確
	4
	
	
	
	
	
	

	2-2
	成功夾取工件
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	2-3
	工件成功移至定位點1 
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	2-4
	工件於定位點1時間正確
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	2-5
	工件於定位點1燈號正確
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	2-6
	工件成功移至定位點2
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	2-7
	成功夾取第二工件
	2
	
	
	
	
	
	每個0.2

	2-8
	第二工件成功移至定位點3
	2
	
	
	
	
	
	每個0.2

	2-9
	手臂回歸原點
	1
	
	
	
	
	
	

	2-10
	任務運行時間
	3
	
	
	
	
	
	

	3-1
	程式模擬正確
	4
	
	
	
	
	
	

	3-2
	成功夾取工件
	1
	
	
	
	
	
	每個0.2

	3-3
	工件成功移至定位點1釋放
	1
	
	
	
	
	
	每個0.2

	3-4
	成功夾取第二工件
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	3-5
	第二工件成功移至定位點2
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	3-6
	工件於定位點2時間正確
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	3-7
	工件於定位點2燈號正確
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	3-8
	工件成功移至定位點3
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	3-9
	成功夾取第三工件
	2
	
	
	
	
	
	每個0.2

	3-10
	第三工件成功移至定位點4
	2
	
	
	
	
	
	每個0.2

	3-11
	手臂回歸原點
	1
	
	
	
	
	
	

	3-12
	任務運行時間
	3
	
	
	
	
	
	

	4-1
	程式模擬正確
	4
	
	
	
	
	
	

	4-2
	成功夾取正確工件
	1
	
	
	
	
	
	每個0.2

	4-3
	工件成功移至定位點1釋放
	3
	
	
	
	
	
	每個0.6

	4-4
	成功夾取第二工件
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	4-5
	第二工件成功移至定位點2
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	4-6
	工件於定位點2時間正確
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	4-7
	工件於定位點2燈號正確
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	4-8
	工件成功移至定位點3
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	4-9
	成功夾取第三工件
	1
	
	
	
	
	
	每個0.1

	4-10
	第三工件成功移至定位點4
	2
	
	
	
	
	
	每個0.2

	4-11
	手臂回歸原點
	1
	
	
	
	
	
	

	4-12
	任務運行時間
	3
	
	
	
	
	
	

	5-1
	人機操作功能正確(數位雙生)
	6
	
	
	
	
	
	




二、評分標準(主觀分數用)                                            共   頁 第 3 頁
	項次
	詳細評審內容
	分數分配
	裁判評分
	實得分數
	備註

	
	
	
	1
	2
	3
	
	

	1-1
	安全事項遵守
	2
	
	
	
	
	

	1-2
	配置規劃一致性
	2
	
	
	
	
	

	1-3
	配置規劃合理性
	1
	
	
	
	
	

	2-1
	安全事項遵守
	2
	
	
	
	
	

	3-1
	安全事項遵守
	2
	
	
	
	
	

	4-1
	安全事項遵守
	2
	
	
	
	
	

	5-1
	安全事項遵守
	2
	
	
	
	
	

	5-2
	人機規劃合理性
	2
	
	
	
	
	

	5-3
	人機規劃美觀性
	2
	
	
	
	
	

	5-4
	說明文件完備性
	2
	
	
	
	
	

	5-5
	說明文件可讀性
	2
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	






