第46屆國際技能競賽第2階段國手選拔賽

冷作(金屬結構製作)職類評審要點說明

1、 競賽時間為16小時。
2、 試題包含：視圖與落樣(20%)、結構物製作(80%)
1、視圖與落樣
(1) 依競賽圖將指定的零件落樣於紙上，未繪製及未標件號者該件不給分。
(2) 由裁判繪製標準落樣型板作為量測標準。

(3) 量測標準如下：

a.以零件之中心線為基準，測量其各端點與標準型板之誤差。

b.各落樣圖以公佈分數為主，其得分標準如下(以型板之量測點為圓心測量、量測點與之誤差距離)：

2mm (直徑)以內得滿分

4mm (直徑)以內得1/2分

4mm (直徑)以上得0分

2、尺寸精度

（1）所有尺寸公差以評分表註明為主。

（2）各尺寸依評分表規定之測量點數量測，各點分數依配分分配(例：配分3分量測2點，則1點1.5分；配分3分量測4點，則1點0.75分)每一量測點超出公差則該點不得分。

（3）各尺寸量測點由裁判討論後決定。

3、展開圖
（1）所有展開圖不需繪製；除試題有特別註明未繪製者該件不給分。

（2）由裁判繪製標準樣板評分。

4、角度量測

( 1 ) 垂直度及水平度以高度游標尺測量。

( 2 ) 垂直度以測量點上、下點之差為準，超過1mm則該項不得分。

( 3 ) 水平度以測量點左、右點之差為準，超過1mm則該項不得分。

( 4 ) 底座平穩度之測量，若有任一點空隙超過1mm則該項不得分(計點評分)。

5、銲接

( 1 ) 連續銲接或斷續銲需依圖面指示完成，做為量測尺寸公差評量，未完成銲接者則該位置尺寸公差不得分，銲道計點統計扣分，再依外觀給分。

( 2 ) 斷續銲接評分要點如下：

a. 點數是否正確：各接合處點數未依圖施工者，每增減一點扣該銲道平均點數之分數，點數未達規定點數之80%者，該銲道不計分。

b. 銲道長度是否正確：銲道長度未依圖示者，每一銲點扣該銲道平均點數之分數，超過50%銲點不合規定者，該銲道不計分。

c. 銲接位置是否正確：未依圖示或規定位置施銲者，該銲道不給分。

d. 銲接方法是否正確：銲接方法未依圖示者，該銲道不給分。

6、接板與折彎板

( 1 ) 開槽縫接合方向錯誤者，扣該處尺寸公差50%分數，再依外觀給分。

( 2 ) 接板位置尺寸錯誤者，扣1分切割分數。

( 3 ) 因局部位置誤割之接板，扣0.5分切割分數，並需再做銲接，再依外觀給分。

( 4 ) 折彎板處不得打線鑿，打線鑿者扣0.5分，並需再做銲接，再依外觀給分。

7、組合精度、構件外觀及功能

由所有裁判共同評分。

8、材料使用

( 1 ) 選手放樣展開、落樣完成後，直接做切割作業；除特別指定外，需經裁判檢查後始得焰、剪切。

( 2 ) 選手材料焰、剪切完成後，直接做組合成形作業；除特別指定外，需經裁判施打鋼印後始得開始成形。

( 3 ) 每重做一工件扣2分，重做最多以5件為限。

9、安全防護(含熟悉場地期間)
( 1 ) 依規定使用個人安全裝備及注意工作安全，未穿戴安全鞋、工作服、防護腳套等，不得參與競賽。

( 2 ) 不安全動作罰時項目(每次停止15分鐘且列入競賽時間)：
銲接或切割(含熱彎)進行中未戴護目鏡或未穿戴防護用具、研磨工件及鑽孔時未戴護目鏡、鑽孔時工件未固定(可用虎鉗固定)、操作鑽床時戴手套、在競賽場地範圍內跑步、未依規定操作機械、競賽中未經裁判人員同意交談及其他不安全動作。
10、其他

( 1 )未依圖製作，最多一處扣五分。

( 2 )若有其他特殊狀況，由全體裁判開會決定處理方式。                                                                       

