	第52屆 全國技能競賽全國賽
評　分　標　準　表


1-1 評分資料表
	職類
	03集體創作
	競賽日期
	111年8月4日~6日

	組別名稱
	
	崗位編號
	

	測驗時數
	總競賽時數: 22小時
實作時數:16小時
測試評分時數:6小時
	裁判長
	

	實得總分
	
	(簽名)
	


1-2 配分標準表
	項次
	主要評審項目
	分數分配
	實得分數
	備　　　　註

	1
	材料成本、製造時間成本及文件資料
	17
	
	評分表1、2、5

	2
	成品功能測試
	53
	
	評分表3、4

	3
	意外計畫
	30
	
	

	實得總分
	100
	
	


評分表1

	職類編號：
	03
	競賽職類：
	集體創作 MTC
	評分時間：
	競賽第3天

	崗位編號：
	
	組別名稱：
	
	
	

	評分編號：
	1
	評分項目：
	總成本
	總配分：
	13


	基本工時-7分
(使用Joystick操作隊伍，基本工時將獲得30分鐘的得利)
	元

	設備使用成本-4分
	元

	核定材料總成本-2分
	元

	得分
	


評分表2

	職類編號：
	03
	競賽職類：
	集體創作 MTC
	評分時間：
	競賽第1天

	崗位編號：
	
	組別名稱：
	
	
	

	評分編號：
	2
	評分項目：
	文件夾A
	總配分：
	4


	項次
	主要評審項目
(此份文件每項必須以中、英文對照撰寫，才予以給分)
	分數
分配
	Yes/No
	實得分數

	1. 
	海報
	
	
	

	
	a.海報最小尺寸500mm×700mm
	0.1
	
	

	
	b.電動回收載具的基本操作說明
	0.15
	
	

	
	c.電動回收載具的3D模型圖
	0.15
	
	

	
	d.電動回收載具的性能規格
	0.15
	
	

	
	e.海報以英文及中文展示
	0.15
	
	

	
	f.團隊成員的個人資料（團隊成員的照片、國籍、姓名、出生日期、教育和職業背景及生日，在團隊中的負責的工作角色）
	0.15
	
	

	
	g.海報於競賽開始前提交，並於競賽期間進行展示
	0.15
	
	

	2. 
	材料成本清單
	
	
	

	
	a.材料成本清單完全符合實際狀況者
(提交的圖面資料將作為材料和元件成本清單檢查的依據。)
	1.5
	
	

	
	b.以中/英文進行製作清單
	0.5
	
	

	3. 
	操作和維護手冊
	
	
	

	
	a.電動回收載具的組裝(包含安裝及拆卸)
	0.2
	
	

	
	b.電動回收載具的操作說明
	0.1
	
	

	
	c.夾持機構、電池、馬達及輪組/履帶的更換說明
	0.2
	
	

	
	d.安全操作程序
	0.1
	
	

	
	e.置於文件夾中提交
	0.1
	
	

	
	f.警告標誌的列表和安裝位置
	0.1
	
	

	
	g.以中/英文撰寫手冊
	0.2
	
	

	
	總配分
	4.0
	得分
	


評分表3

	職類編號：
	03
	競賽職類：
	集體創作 MTC
	評分時間：
	競賽第3天

	崗位編號：
	
	組別名稱：
	
	
	

	評分編號：
	3
	評分項目：
	主計畫規格檢測
	總配分：
	24


	項次
	主要評審項目
	分數
分配
	Yes/No
	實得分數

	1. 
	工具箱尺寸：

	2. 
	工具箱尺寸登記：(尺寸最小者得2.5分，尺寸最大者得0分，其餘依比例計分)
合計體積：_________cm3
	2.5
	
	

	3. 
	工業化標準檢視：
1. 回收載具將依照工業化要求進行成品的品質及外觀檢視。

2. 3位裁判進行認定，有2位裁判以上認定符合工業化標準，即得分。
3. 不符合標準每處扣0.4分。
不符合標準：________處
	2
	
	

	4. 
	重量測試：(最後測試) (搬運測試須能完成至少一件目標物之回收方可進行重量測試)
(必需可完成搬運測試中至少一件目標物之夾取)GO/NG：_____
1. 將電動回收載具放置於運輸箱內進行兩次秤重。

2. 裁判將讀取重量數值，並確定該數值是相同的。如果數值有所差異，將會進行第三次秤重，以確定讀值正確。
3. 最輕的隊伍得2分，最重的隊伍得0分
重量：          kg
	2
	
	

	5. 
	載具裝配測試(最快完成得2分，時間內完成最慢者得1分，其餘依比例得分，逾時得0分)
1. 電動回收載具必須能夠於規定的時間內來準備進行操控。

2. 測試時間為60秒。
完成時間：_________秒
	2
	
	

	6. 
	外形尺寸測試

	7. 
	1. 電動回收載具的長度及寬度不能超過1000mm。
	1
	
	

	8. 
	2. 完成運作狀態組裝時，載具的驅動系統輪軸距需於750mm~1000mm。
	1
	
	

	9. 
	3. 載具可進行拆卸/摺疊並裝入運輸箱(內部尺寸600mmX300mmX300mm) (開口位置於600mm×300mm面) (時間3分鐘)。(配合載具裝配測試)
	2
	
	

	10. 
	電動回收載具開關測試

	11. 
	1. 有鑰匙的總開關。(載具本體)
	1
	
	

	12. 
	2. 緊急停止按鈕。(載具本體)
	1
	
	

	13. 
	3. 鑰匙開關關閉時，目標物不掉落或滑動，（允許15mm誤差）。
	0.5
	
	

	14. 
	4. 按下急停按鈕時，目標物不掉落或滑動，（允許15mm誤差）。
	0.5
	
	

	15. 
	人機介面測試

	16. 
	1. 液晶顯示屏上顯示的訊息：“system in Operation”(系統操作中) 。
	1
	
	

	17. 
	2. 液晶顯示屏上顯示的訊息：顯示“Forward”時，載具向前移動，顯示“Reverse”時，載具向後移動。
	1
	
	

	18. 
	3. 液晶顯示屏上顯示回收機構的運作模式：“Loading/Unloading”的訊息。
	1
	
	

	19. 
	4. 當載具運動時(移動/回收作動)，旋轉警示燈開始運作。
	1
	
	

	20. 
	遙控器操作測試

	21. 
	1. 競賽隊伍使用線控遙控器執行電動回收載具所有功能之操作(鑰匙開關、緊急停止按紐、載具移動及夾持功能)（操控者距離載具5公尺以外）。
2. (每項功能0.25分)
	1
	
	

	22. 
	3. 警報器觸發後，可在距離載具5公尺之範圍聽見警報聲響。 
	0.5
	
	

	23. 
	4. 警報器無功能時，電動回收載具無法執行任何動作。(須提供一快速接頭可移除警報器)
	0.5
	
	

	24. 
	安全測試

	25. 
	1. 如果沒有任何不安全情況檢出，2分。

(每一個不符合規定的情形檢出，扣0.4分)
（必須由三位裁判同意確認可能造成傷害的區域）
不符合安全：_________處
	2
	
	

	26. 
	2. 警告標籤如操作手冊所示，張貼於載具上。
	0.5
	
	

	總配分
	
	得分
	


評分表4

	職類編號：
	03
	競賽職類：
	集體創作 MTC
	評分時間：
	競賽第3天

	崗位編號：
	
	組別名稱：
	
	
	

	評分編號：
	4
	評分項目：
	主計畫功能測試
	總配分：
	21


	項次
	主要評審項目
	分數
分配
	Yes/No
	實得分數

	10. 
	制動系統測試

	11. 
	1.裁判將在坡道上設定一個寬50公分的測試路徑。
2.將負重5kg的載具放置於坡道上。

3.操控載具向下移動至坡道中線並停止。

4.載具停止後，制動系統必須同時自動啟動，並使載 具在坡道上保持平穩10秒（15mm位移公差將被允許）。
5.載具若接觸到測試路徑邊線則測試結束，此項得分為0。
	2
	
	

	12. 
	360º旋轉測試(直徑1.1m的圓)(軸距必須全程維持750mm以上) (測試時間1分鐘)

	13. 
	1. 在地面（水平面）的圓內，完成順時針360°旋轉。
	1
	
	

	2. 
	3. 在地面（水平面）的圓內，完成逆時針360°旋轉。
	1
	
	

	14. 
	4. 在20°斜坡的圓內，完成順時針360°旋轉。
	1.5
	
	

	15. 
	5. 在20°斜坡的圓內，完成逆時針360°旋轉。
	1.5
	
	

	16. 
	載具回收作業測試

	17. 
	1. 完成三個目標物的回收，得3分。(每件得1分)
□完成一個目標物的回收
□完成兩個目標物的回收
□完成三個目標物的回收
2. □全程使用Joystick操作並完成目標物回收，得1分
	4
	
	

	18. 
	3. 將2號目標物投入斜坡上方平面的通道到一個安全儲存區。
	1
	
	

	19. 
	4. 返回終點前，再次完成2號目標物的回收作業。
	1
	
	

	20. 
	5. □完成所有測試條件並返回終點，得2.5分。
6. □全程使用Joystick操作並完成所有測試條件，得0.5分。
	3
	
	

	21. 
	7. 如果目標物在電動回收載具上掉落至測試場地外，將進行扣分。（每一個目標物扣0.5分）
8. 如果電動回收載具行駛出測試場地外，每次將扣0.25分。(每次出界必須於3秒內必須駛回測試場地)
	
	
	

	22. 
	搬運測試

	23. 
	1. 操作者將操控電動回收載具向前行進10米，在測試過程，電動回收載具將回收三個目標物，其中最大的目標物重量為2公斤，三個目標物總重為5kg，操作者必須操控電動回收載具回收所有目標物並移動至終點，得2分。(測試時間：3分鐘)
 □完成一個目標物的回收至終點，得0.5分。
 □完成兩個目標物的回收至終點，得0.5分。
 □完成三個目標物的回收至終點，得0.5分。
 □完成移動至終點，得0.5分。
2. □全程使用Joystick操作並完成目標物回收，得1分
	3
	
	

	24. 
	電動回收載具維護測試

	25. 
	電動回收載具必須容易進行電池和取物夾爪機構更換作業。(2分鐘)
最快完成維護作業的隊伍得2分，最慢完成維護作業的隊伍得0分。

分數分配將依據各參賽隊伍之完成時間進行比例配分，配分範圍在0分~2分之間。

完成秒數：_______秒
	2
	
	

	總配分
	
	得分
	


評分表5

	職類編號：
	03
	競賽職類：
	集體創作 MTC
	評分時間：
	競賽第3天

	崗位編號：
	
	組別名稱：
	
	
	

	評分編號：
	5
	評分項目：
	文件夾B
	總配分：
	6


	項次
	主要評審項目
	分數
分配
	檢測
結果
	實得
分數

	5-1
	2D加工圖面

	1. 
	2D加工圖面(CAD繪製)至少必須包含90％的電動回收載具製造組/配件，並於競賽期間內置入文件夾中提交，2D加工圖面不是以CAD繪製及電子檔案輸出，得分為0分。

	2. 
	第一階段

	3. 
	1. 計算提交2D加工圖面所繪製的組件數量並檢查電動回收載具所有競賽過程中製造加工的零組件。

2. 提交的2D加工圖面所繪製的組件數量至少包含90％電動回收載具所有製造加工的零組件，得1分。
	1
	
	

	5-2
	第二階段

隨機選擇三張圖紙（裁判選擇） - 僅針對選擇的圖紙進行評分 - 每張圖紙最高得分為2分。(兩張機械製圖、一張電子/電路圖)

	4. 
	機械製圖 I
	

	5. 
	1. 圖面之標題欄包含圖名、圖號（必須與3D組裝圖號相符）、圖紙編號、圖紙尺寸、投影法、比例和圖框
	0.5
	
	

	6. 
	2. 圖紙以正確的視圖及投影法繪製
	0.5
	
	

	7. 
	3. 圖紙的組件繪製尺寸(含公差)與實際加工件相符，裁判將依照圖面尺寸與實際加工組件進行量測比對
	0.5
	
	

	8. 
	4. 圖紙繪製之組件尺寸所標示的公差及加工精度符合製造及裝配要求。(加工組件可依照圖紙提供的尺寸資訊進行製作）
	0.5
	
	

	9. 
	機械製圖 II
	

	10. 
	1. 圖面之標題欄包含圖名、圖號（必須與3D組裝圖號相符）、圖紙編號、圖紙尺寸、投影法、比例和圖框
	0.5
	
	

	11. 
	2. 圖紙以正確的視圖及投影法繪製
	0.5
	
	

	12. 
	3. 圖紙的組件繪製尺寸(含公差)與實際加工件相符，裁判將依照圖面尺寸與實際加工組件進行量測比對
	0.5
	
	

	13. 
	4. 圖紙繪製之組件尺寸所標示的公差及加工精度符合製造及裝配要求。(加工組件可依照圖紙提供的尺寸資訊進行製作）
	0.5
	
	

	14. 
	電子電路圖

	15. 
	圖面符合最低要求-1分
圖紙不是以CAD繪製及電子檔案輸出，得分為0分。

注意：電子/電路圖可以方塊圖(Block Diagram)方式繪製。

	16. 
	1. 圖面標題欄包含圖名、圖號和圖框
	0.25
	
	

	17. 
	2. 圖面使用標準電子/電路符號或含標準元件標號之方塊圖
	0.25
	
	

	18. 
	3. 圖面包含包含電池、電機元件、開關及數位顯示器
	0.25
	
	

	19. 
	4. 圖面使用標準電子元件名稱及標註數值
	0.25
	
	

	總配分
	
	得分
	


評分表5
	職類編號：
	03
	競賽職類：
	集體創作 MTC
	評分時間：
	競賽第3天

	崗位編號：
	
	組別名稱：
	
	
	

	評分編號：
	5
	評分項目：
	文件夾B
	總配分：
	2


	項次
	主要評審項目
	分數
分配
	檢測
結果
	實得
分數

	5-3
	3D組裝圖

	1. 
	電動回收載具的3D組裝圖面及爆炸圖面必須於競賽過程中進行繪製，並於競賽期間內置入文件夾中提交。
注意：購買的元件可以繪製成模塊，不需有詳細的特徵。

	2. 
	1. 圖面之標題欄包含圖名、圖號、圖紙編號和圖框
	0.25
	
	

	3. 
	2. 圖面包含一個零組件/材料清單，此清單之圖號及圖名可對照相應之2D加工圖面
	0.25
	
	

	4. 
	3. 圖面至少必須包含90％的加工組件
	0.5
	
	

	5. 
	4. 圖面必須有完整的電動回收載具機架組件
	0.5
	
	

	6. 
	5. 圖面必須有夾持機構組件(所有液壓或齒輪系統應繪製於圖面)
	0.5
	
	

	總配分
	
	得分
	


評分表6
	職類編號：
	03
	競賽職類：
	集體創作 MTC
	評分時間：
	競賽第3天

	崗位編號：
	
	組別名稱：
	
	
	

	評分編號：
	6
	評分項目：
	加工總成本
	
	


	項次
	加工計價項目
	價格
	加工時間

	1. 
	6-1 基本加工成本(進入競賽區域，以3人為單位計算)
	NT$3,300/h
	Hrs

	2. 
	6-2 CNC綜合加工機區
	NT$1,400/h
	Hrs

	3. 
	6-3 車床區
	NT$850/h
	Hrs

	4. 
	6-4 銑床區
	NT$850/h
	Hrs

	5. 
	6-5 鑽床區
	NT$550/h
	Hrs

	6. 
	6-6 電腦區
	NT$550/h
	Hrs

	7. 
	6-7 手動折床
	NT$550/h
	Hrs

	8. 
	6-8 帶鋸機
	NT$550/h
	Hrs

	9. 
	6-9 焊接區
	NT$850/h
	Hrs

	10. 
	罰款(機台清理未通過檢查次數)
	NT$300/次
	次


