
 

第 52 屆全國技能競賽 

場地設備準備表（一人份） 

職類名稱：01 工業機械 第 1 頁，共 6 頁

競賽用設備、工具及量具 

項次 設備名稱 規格及尺寸 單位 數量 備註 

1 影印機或印表機  台 1  

2 安全眼鏡  附 7  

3 耳塞 3M 子彈型泡棉式 個 14  

4 精密平板(含桌子)  塊 1 機械加工評分用 

5 數字型標卡尺 150mm，精度 0.01mm 支 2 機械加工評分用 

6 雙柱式游標高度規 
300mm 

附槓桿量表，精度 0.01mm
組 1 

機械加工評分用 

槓桿量表架在高度規上

7 外分厘卡 0-100mm 精度 0.01mm 組 2 機械加工評分用 

8 內分厘卡 5-50mm 精度 0.01mm 組 2 機械加工評分用 

9 塊規 C 級或 B 級 組 1 機械加工評分用 

10 附錶游標卡尺 300mm 精度 0.02mm 支 1 銲接評分用 

11 高度規(附劃刀) 600mm 支 1 銲接評分用 

12 測量平板 600×900mm 塊 1 銲接評分用 

13 分度尺(量角器) 
測量範圍 0-180 度 

精度 1 度 
組 1 銲接評分用 

14 鋼尺 300mm、600mm 支 各 1 銲接評分用 

15 角尺 150mm 支 1 銲接評分用 

16 棉手套  L 付 6  

17 擦拭紙  捲 1  

18 防鏽油  瓶 3  
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機工(每人) 

項 次 設 備 名 稱 規 格 及 尺 寸 
單

位 

數

量 
備 註 

1 鉗工桌(含虎鉗)  100cm × 175cm 以上 桌 1/2 
 (附 110V 電源插座) 

每桌 2 台虎鉗 

2 車床 3 爪夾頭 台 1 詳細規格請洽競賽場 

3 
立式銑床 

(虎鉗鉗口 100mm) 

含銑床虎鉗、銑床套筒夾具

(選手可自備，更換時間含

在競賽時間內) 

台 1 
詳細規格請洽競賽場，

不得自備拉桿 

4 砂輪機 
1/2 HP 以上，雙頭式，附

安全罩，氧化鋁及碳化矽 
台 共用 1 詳細規格請洽競賽場 

5 
工具箱 

(放置工件) 
 個 1  

 

銲接 

項 次 設 備 名 稱 規 格 及 尺 寸 
單

位 

數

量 
備 註 

1 半自動電銲機 直流 350A  套 1 漢特威 HM-350 

2 實心銲線 AWS ER70S-6 Ø1.0  卷 1 (5KG/卷) 

3 銲接氣體 
80% Ar+20% CO2 

(6000L/瓶) 
瓶 1 中央供氣系統 

4 調壓閥流量錶 半自動銲接用 組 1  

5 排煙設備 排除銲接煙塵 套 1  

6 工作台 600mm*600mm*6t 套 1  

7 手持式銲工面罩 含#11 號黑玻璃 個 3 裁判人員監場用 

銲接相關個人安全護具請選手自行準備 
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氣壓(每人) 

1 

Fluidsim 軟體 

網路連線 V5 版

FluidSIM-P 

 

氣壓模擬軟體短期

授權使用(疫情遠距

教學與支援全國技

能競賽)(可 20 人同

時上線) 

安裝路徑：

www.fluidsim.de/fluidsim/downl

oad/v5/homeuse/FluidSIM5HomeUs

eSetup.exe 

 

Group name(群組名

稱):FestoPneumatic 

Display name(顯示姓名):自設英

文名稱 

Password(密碼):81147671 

通過此下載，可以在 PC 上安裝

FluidSIM 的完整版本。 

在安裝過程中，也可以選擇較小的

版本。操作時全程必須連網。 

套 1 

Festo 贊助提供 

FluidSIM5HomeUse

安裝說明_氣壓 

https://drive.go

ogle.com/file/d/

1jrvuijgNzI460Ke

Xqb1WZ5xbTl0msJp

E/view?usp=shari

ng 

-安裝與登入說明 

-操作影片 

-基本教育訓練電子

檔 

2 
筆記型電腦(含滑

鼠) 

 處理器：Intel® Core� 

i7-11800H 

 記憶體：16GB DDR4 

 硬碟：M.2 1TGB SSD PCIe NVMe

 顯卡：NVIDIA® GeForce RTX� 

3050 4GB DDR6 

 螢幕：15.6" FHD/IPS/霧面/LED

背光 

 無線網路：Killer Wi-Fi 6 AX 1

 其他：USB 3.2、Thunderbolt、

HDMI 

 作業系統：Windows 10 專業版
 

組 1 租用 

3 印表機 與各筆記型電腦網路連線 台 1  
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氣壓模擬機台(每人) 

項 次 設 備 名 稱 規 格 及 尺 寸 
單

位 

數

量 
備 註 

1  空壓機及週邊設備 
空壓機 5HP 或以上， 

蓄氣筒 0.3m3或以上 
台 1 

相關管線與控制配置齊

全(此項全體選手共用)

2  氣壓實習台 
各元件均可快速牢固安裝

在實習台上，不可鬆動。 
台 1 附元件存放櫃 

3  空氣調理組 具過濾、調壓功能 只 1  

4  配氣塊 
8 只ψ4 以上接口、 

附止回閥功能 
只 1  

5  單動氣壓缸 ψ20 ×50mm 或以上 只 1  

6  雙動氣壓缸 ψ20 ×100mm 或以上 只 2  

7  單向流量控制閥 
流量為可調、可供量入及 

量出節流使用 
只 4  

8  5/3 中閉型氣導閥 
雙邊氣導操作、彈簧中位、

全閉型 
只 1  

9  5/2 雙邊氣導閥 雙邊氣導操作、記憶型 只 3 
可採用 4/2 閥替代。 

10  5/2 單邊氣導閥 單邊氣導操作、彈簧回位 只 1 

11  3/2 雙邊氣導閥 雙邊氣導操作、記憶型 只 1 

可採用 4/2 或 

5/2 閥替代。 

12  
3/2 常閉型 

單邊氣導閥 

單邊氣導操作、彈簧回位、

常閉型 
只 1 

13  
3/2 常開型 

單邊氣導閥 

單邊氣導操作、彈簧回位、

常開型 
只 1 

14  
3/2 雙向輥輪 

作動閥 

雙向輥輪操作、彈簧回位、

常閉型 
只 4  

15  3/2 常閉型按鈕閥 
按鈕操作、彈簧回位、 

常閉型 
只 2  

16  5/2 鎖固型按鈕閥 壓扣操作 只 1  

17  3/2 氣壓延時閥 
0 ～20 秒或以上，  

延時作動可調、常閉型 
只 1  

18  梭動閥 接口ψ4 或以上 只 2  

 



 

第 5 頁，共 6 頁 

項 次 設 備 名 稱 規 格 及 尺 寸 
單

位 

數

量 
備 註 

19  雙壓閥 接口ψ4 或以上 只 2  

20  常壓順序閥 壓力可調 只 1  

21  常壓壓力錶 指示範圍 0～10bar 只 1  

22  常壓調壓閥 
附壓力表。 

手動可調 0.3～8 bar 
只 1  

23  
5/3 中閉型引導式 

電磁閥 

24VDC、雙邊電磁操作、 

彈簧中位、中位全閉型 
只 1  

24  
5/2 雙邊引導式 

電磁閥 

24VDC。 

雙邊電磁操作、記憶型 
只 2 

可採用 4/2 電磁閥替

代。 

25  
5/2 單邊引導式 

電磁閥 

24VDC、 

單邊電磁操作、彈簧回位 
只 2  

26  
3/2 雙邊引導式 

電磁閥 

24VDC、 

雙邊電磁操作、記憶型 
只 1 

可採用 4/2 或 5/2 

電磁閥替代。 

27  
3/2 常閉型 

單邊引導式電磁閥 

24VDC、單邊電磁操作、 

彈簧回位、常閉型 
只 1 

可採用 4/2 或 5/2 

單邊電磁閥替代。 

28  電氣輥輪極限開關 
1a1b 接點、 

雙向輥輪操作、彈簧回位 
只 4 

1a1b 接點可採用 

1c 接點替代。 

29  電氣按鈕開關 1a1b 只 2  

30  
電氣壓扣式 

按鈕開關 
1a1b 只 1 紅色按鈕 

31  繼電器 
線圈電壓 DC24V、 

4 組接點以上 
只 6  

32  電氣計時器 
線圈電壓 DC24V、0～99 秒 

或以上 
只 1  

33  電氣計數器 

線圈電壓 DC24V、0～999

次或以上， 

機械式或電子式均可 

只 1  

34  電源供應器 
輸出 DC24V 3A 以上、具過

電流保護、2 組以上接點 
只 1  
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氣壓模擬機台說明： 

1.選手裝配之氣壓閥件管接頭，均需使用ψ4 或以上快速接頭及其對接之PU管。 

2.選手裝配之電氣零件電線接頭，均需使用ψ4 快速多重插頭（雙絕緣多重香蕉插頭為宜）。 

3.電氣元件規格：為最低接點數列出，如不敷使用得以繼電器轉接替代；若電壓未註明詳盡者，

以 24VDC 為標準。氣壓元件規格：若未註明詳盡者，以最大操作壓力可達 6 bar，最低額定

流量為 60 Nl/min 為主。 
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