
 

第 52 屆全國技能競賽 

選手自備工具表（一人份） 

職類名稱：01 工業機械 第 1 頁，共 3 頁

一、安全防護裝備 

項 次 名        稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備          註 

1  安全眼鏡 依大會規定 副 1 
1. 選手進入競賽場中

需確實戴用所需安

全防護裝備，才能

進入競賽場，並依

勞安法規確實配戴

防護器具。 

2. 操作轉動機器禁止

戴手套。 

3. 配戴眼鏡者亦須加

戴安全眼鏡。 

2  安全鞋 
鞋底具防滑功能，鞋面防碰

撞效果 
雙 1 

3  工作服  套 1 

4  止滑耐磨手套 
依 CE EN3888:LEVEL4131

標準或同等品 
雙 1 

5  耳塞 植入式或耳掛式 雙 1 

6  口罩 防塵 件 1 

7  皮手套  雙 1 

8  護裙  件 1 

9  綁腿  雙 1 

10  銲接面罩  頂 1 

二、競賽工具及量具等 

機械加工、設計與裝配 

項 次 工  具  名  稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備          註 

1  游標卡尺 150、300mm 支 各 1  

2  槓桿量錶 0.01mm 組 1  

3  高度規(劃線台) 150、300mm 座 各 1  

4  外分厘卡 0-75 mm 組 1  

5  內分厘卡 5-50mm 支 1  

6  深度分厘卡 0-25 mm 支 1  

7  厚薄規  式 1  

8  B 級塊規  組 1  

9  精密平板 約300×300mm 塊 1  

10  充電式手提電鑽  組 1  
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項 次 工  具  名  稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備          註 

11  鑽頭 
依螺絲攻、鉸刀、螺絲及

定位銷準備 
支 適量 另備 ø4、ø 10.5 

12  螺絲攻(含扳手) M3、M4、M6、M8、M10 支 各 1  

13  螺絲鏌(含板手) M8x1.25、M10x1.5 支 各 1  

14  H7 鉸刀(含扳手) ø 4、ø 10、ø 12、ø 16 支 各 1 ø16可用其它刀具替代

15  90˚沉頭倒角刀 依皿頭螺絲準備 支 各 1 或 90°沉頭鑽頭 

16  裝配組裝工具 依材料表及工具表準備 組 1  

17  劃線工具  組 1  

18  外徑車刀  支 適量 含墊片 

19  內徑車刀 最小徑 12mm  支 適量 含墊片 

20  切斷刀  支 適量 含墊片 

21  倒角車刀  支 適量 含墊片 

22  車床尾座鑽夾  支 1 尾座錐度請洽競賽場 

23  活動頂心  支 1 尾座錐度請洽競賽場 

24  中心鑽  支 1  

25  面銑刀  組 1 刀柄規格請洽競賽場 

26  端銑刀 3~20mm 支 適量 需加工 4mm 鍵槽 

27  銑床用鑽夾  支 1  

28  尋邊器  支 1  

29  銑床壓板 夾持 10mm 鋁板 組 2-3  

30  平行塊   組 1  

31  平銼刀 粗銼、細銼 支 適量  

32  
LOCTITE 螺絲固定

劑 
適用低强度螺絲 瓶 1 或同級品 

33  V 型枕 夾持工件用 塊 2 夾持件 1 

34  手弓鋸 含 300 mm 鋸條 組 1  

35  以下空白     
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銲接 

項 次 工  具  名  稱 規  格  及  尺  寸 單 位 數 量 備          註 

1  金屬切管機 斜切 45º 及 90º 直切 台 1 1. 提供 110V 電源 

2  手持式砂輪機 含延長線、研磨片等 台 1 
2. 提供 110V 電源 

3. 需有安全護罩 

3  附錶游標卡尺 300mm 精度 0.02mm 支 1  

4  鋼尺 300、600 mm 支 各 1  

5  分度尺(分度規) 測量範圍 0-180 度 組 1  

6  銲接劃線工具 
含捲尺、劃線針、中心衝、

等 
式 適量  

7  組合用工具 
含鐵鎚，磁性座，C 型固

定鉗等 
式 適量  

8  去渣及清潔工具 含除渣錘，鋼刷，火鉗等 式 適量  

9  擦拭紙、抹布等   適量  

10  切削劑   適量  

11  防鏽油   適量  

12  以下空白     

 

 


