
第 52屆全國技能競賽機電整合分區賽 

評分表 

第1頁/共5頁 

#1 程式設計、編

輯、試車與機構

調整 

評 分 項 目 

配分% 

得 分 備 註 
功能+燈號 

自動作業功能 

【45%】 

※ 燈號成績包

括燈號與文

字顯示部

份。 

※ 有功能分數才

會有燈號分

數。 

※ 為一次啟

動，加工過

程中除了

STOP 按鈕與

E-STOP 按鈕

外不會再按

任何按鈕。 

1. 初始化是否正確？

(未完成初始化，自動作業將不予評分) 

2+0.5 所有流程需全
部正確才給分 

2.按下 START 系統啟動、人機介面顯示是否正確? 1+0.5 燈號與文字全
部正確 

3.工件放於測重器 H位置 2秒內移除動作是否正常? 0.5+0 

4.工件搬運至整列盤由格位 1~4順序循環擺放 1+0.5 進料+1 

5.整列盤擺滿時，組裝工件暫停於 H區等待進料 0.5 

6.龍門夾爪依 1~4格位將組裝工件搬運至 D區 1+0 

7.工件搬運至 C區進行組裝工件凹槽方向正確判斷

(方形工件與圓形工件方向,8種類別各佔 0.5分) 

0+4 類別數量 
顯示+1 

8.類別 1、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方金後圓上 
類別 1 9.類別 1、工件排除是否正確?圓料/方料各佔 1/2 1 

10.類別 2、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方金後圓下 
類別 2 11.類別 2、工件排除是否正確? 圓料/方料各佔 1/2 1 

12.類別 3、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方金前圓上 
類別 3 13.類別 3、工件排除是否正確? 圓料/方料各佔 1/2 1 

14.類別 4、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方金前圓下 
類別 4 15.類別 4、工件排除是否正確? 圓料/方料各佔 1/2 1 

16 類別 5、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方塑後圓上 
類別 5 17.類別 5、工件排除是否正確? 圓料/方料各佔 1/2 1 

18.類別 6、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方塑後圓下 
類別 6 19.類別 6、工件排除是否正確? 圓料/方料各佔 1/2 1 

20.類別 7、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方塑前圓上 
類別 7 21.類別 7、工件排除是否正確? 圓料/方料各佔 1/2 1 

22.類別 8、工件分解是否正確？人機介面完工+1 1+0.5 方塑前圓下 
類別 8 23.類別 8、工件排除是否正確? 圓料/方料各佔 1/2 1 

24.自動模式 1/模式 2於加工過程中切換，工件分

解/排料立即切換至設定模式(於工件分解前切換) 

2 模式 1/ 2切換
時機由裁判決
定(至少 2次) 

25.順利完成上面 8 種類別產品組裝與排除 2 

26.按下 STOP 按鈕後系統是否正確停止？ 1+0.5 黃燈+文字

27.查詢人機介面上各類別已完成數量與進料、完工

數量是否正確?(8 類別+2 數量) 

0+4 每一項錯誤 

扣 0.5 分 

28.按下 RESET 按鈕 2 秒，人機介面類別完成數值

是否為 0? CH5+RESET進料與完成數值是否為 0? 

1+0.5 

29.按下 START 按鈕後系統是否繼續供料？ 1+0.5 

30.復歸後重新啟動，分解與排除是否正確？ 1 急停復歸後

小      計 45% 

jactchen
螢光標示

jactchen
螢光標示



第 52屆全國技能競賽機電整合分區賽 

評分表 

 

第2頁/共5頁 

#2 緊急停止與復

歸功能 

 

【7 %】 

31.緊急停止時(除指定輸出外)負載斷電、黃燈

亮、被夾持工件不掉落。 
1.5+ 0.5 

 
三色燈柱黃燈亮 

32.狀態文字顯示區顯示「緊急停止」 1  人機介面 

小       計 3 %   

33.文字顯示區顯示「復歸執行中」 1   

34.各機構是否排料正確並回至機械原點 2   

35.文字顯示區顯示「復歸完成」 0.5   

36.按下 RESET 按鈕 2 秒，人機介面清除組裝類別

完成數值是否正確? 

0.5  
人機介面 

小       計 4 %   

 7%   

  



第 52屆全國技能競賽機電整合分區賽 

評分表 

 

第3頁/共5頁 

#3 程式設計、編

輯、試車與機

構調整 

評分項目 

配分% 

得分 

備註 

功能 

燈號 
（有功能分

數才有燈號

分數） 

手動作業功能 

(單動測試) 

【26 %】 

 

 

※ 類比區段

(CH)必須正

確分為 10等

份，否則手

動作業功能

無法評分。 

37.狀態文字顯示區顯示「手動作業」 1  

38.類比區段(CH)是否正確分為 10等份? 2  

39.CH1+A:測重器頂料缸在上升/下降是否正確? 0.5+ 0.5  

40.CH2+A:XZ機械手臂水平缸伸出是否正確? 0.5+ 0.5  

41.CH2+B:XZ機械手臂水平缸縮回是否正確? 0.5+ 0.5  

42.CH3+A:XZ機械手臂垂直缸上升/下降是否正確? 0.5+ 0.5  

43.CH4+A:XZ機械手臂夾爪關閉/打開是否正確? 0.5+ 0.5  

44.CH5+A:整列盤下行是否正確? 0.5+ 0.5  

45.CH5+B:整列盤上行是否正確? 0.5+ 0.5  

46.CH6+A:龍門垂直氣壓缸 上升/下降是否正確? 0.5+ 0.5  

47.CH6+B:龍門夾爪 打開/關閉是否正確? 0.5+ 0.5  

48.CH7+A:龍門機械手臂左移是否正確? 0.5+ 0.5  

49.CH7+B:龍門機械手臂右移是否正確? 0.5+ 0.5  

50.CH8+A:翻轉機構垂直滑台上升/下降是否正確? 0.5+ 0.5  

51.CH8+B:翻轉機構夾爪馬達旋轉是否正確? 0.5+ 0.5  

52.CH8+C:翻轉機構夾爪打開/關閉是否正確? 0.5+ 0.5  

53.CH9+A:輸送帶前進是否正確? (往 D處方向) 0.5+ 0.5  

54.CH9+B:輸送帶逆轉是否正確? (往 A處方向) 0.5+ 0.5  

小      計 19%  

手動作業功能 

(龍門極限測試) 

55.龍門機械手臂左移(已壓住右極限) 1  CH7+按鈕 A+按

鈕 C 

56.龍門機械手臂右移(已壓住左極限) 1  CH7+按鈕 B+按

鈕 C 

 小       計 2%   

I/O 成績 57.是否依照指定 I/O 順序配線 

(由評分裁判抽檢或全檢，錯 1 個位置扣 1 分) 

5  
 

 小       計 5 %   

 合       計 26   

  



第 52屆全國技能競賽機電整合分區賽 

評分表 

 

第4頁/共5頁 

控制盤PLC I/O配置請依下表規定順序配置 (右側符號僅供參考)，評分時依照此表評分 

編號 Input Output 

機電整合丙級 第一站 

1 工件感測(有料感測) Sa 紅燈(控制面板上的紅燈) RL 

2 圓形工件感測 Sb 黃燈(控制面板上的黃燈) YL 

3 垂直缸上端點 a0 綠燈(控制面板上的綠燈) GL 

4 垂直缸下端點 a1 皮帶式輸送帶往前(進料) M1+ 

5 龍門手臂判料位0 p0 皮帶式輸送帶往後(退料) M1- 

6 龍門手臂判料位1 p1 (龍門)垂直氣壓缸下降 A+ 

7 龍門手臂判料位2 p2 (龍門)夾爪(放鬆) B- 

8 龍門極限開關左 LS1 (龍門)夾爪(夾持)  B+ 

9 龍門極限開關右 LS2 (龍門)AC可逆馬達(左移) M2+ 

10 
輸送帶上工件凹槽方向辨識感測器

1(自備零件) 
 (龍門)AC可逆馬達(右移) M2- 

11 
輸送帶上工件凹槽方向辨識感測器

2(自備零件) 
   

機電整合丙級 第二站 

12 垂直缸上端點 a1 垂直缸上升 A+ 

13 垂直缸下端點 a0 垂直缸下降 A- 

14 氣壓夾爪開極限點 c0 氣壓夾爪夾料 C+ 

15 迴轉馬達正轉端點 e1 氣壓夾爪放鬆 C- 

16 迴轉馬達反轉端點 e0 夾爪迴轉馬達正轉(M＋) R1 

17   夾爪迴轉馬達反轉( M－) R2 

機電整合丙級 第五站 

18 測重器(重量判別模組)頂料缸上端點 a0 頂料缸下降 A 

19 XZ 機械手臂水平缸前端點 b1 XZ 機械手臂水平缸前進 B+ 

20 XZ 機械手臂水平缸後端點 b0 XZ 機械手臂水平缸後退 B- 

21 XZ 機械手臂垂直缸下端點 c1 XZ 機械手臂垂直缸下降 C(+) 

22 XZ 機械手臂垂直缸上端點 c0 整列盤馬達前進 M+  (左移) R1 

23 整列盤格位 0 感測器 p0 整列盤馬達後退 M-  (右移) R2 

24 整列盤格位 1 感測器 p1 XZ 機械手臂夾爪閉合 D+ 

25 整列盤格位 2 感測器 p2 XZ 機械手臂夾爪打開 D- 

26 秤重判別模組進料感測器 s0   

27 重量感測器(上)* s1   

28 重量感測器(下)* s2   

 



第 52屆全國技能競賽機電整合分區賽 

評分表 

 

第5頁/共5頁 

 

選手姓名：              、                     選手崗位：            

完成所耗費時間：            分鐘               得分：            

裁判簽名：_____________、_____________、_____________、_____________ 

 

※ 競賽項目使用浮動時間，分數亦由完工時間決定。如下所示： 

時間成績配分時間成績配分
最短時間最長時間

該隊所花費時間最長時間
該隊時間成績 3/13/2 +

















−

−
=  

最長時間:為競賽隊伍中，完成所指定之所有功能(不能有功能上之失分)所花費最多之時間。若有

隊伍無法在競賽時間內完成所指定功能時，「最長時間」即為競賽時間。 

最短時間: 為競賽隊伍中，完成所指定功能所花費最短之時間。 

該隊所花費時間:每一隊伍，完成所指定功能所花費之時間，用以計算每一隊伍的時間成績。 

※ 競賽時間結束前 10分鐘內完成指定功能之隊伍，時間成績不計。 

※ 競賽項目中，功能成績必須完整無扣分、專業規範扣分＜3.5 分、燈號扣分不得超過 3 個位置。

任何功能成績(含自動與手動部份)扣分、專業規範扣分>3.5分或燈號扣分超過 4個位置，則時間

成績不計。 

※ 在時間結束後，於評分時完成所有指定功能且符合上述之要求，可獲得 1/3 時間配分。 

※ 晉級全國賽隊伍需符合以下條件，否則不予推薦全國賽: 

1. 於北、中、南三區競賽場中，為各區競賽隊伍之前三名。 

2. 各區競賽隊伍之第四名與第五名隊伍，其功能成績(自動或連線項目)必須達到該項目配分成

績的 75%(含)=45*75%= 33.75分以上並且原始總成績必需要在 67.5分以上。 

 

#4 機械組立、氣壓管

路裝配、電氣配線 

專業規範【12 %】 

 

扣分項目 數量 扣分項目 數量 

總分 12 分扣

除所列扣分項 

=12-扣分成績 

 ※ 每一缺點扣

1.2分 

※ 單項缺點:最

高扣3.6分。 

※ 扣分項目記

錄專業規範 

PP- Nr. 
 

1.  6.  

2.  7.  

3.  8.  

4.  9.  

5.  10.  

 小      計        12%   

#5 時間成績【10 %】 符合要求時依照時間成績要求計算 10   

 小       計 10 %   

總      計      100%   


