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汽車技術職類 試題說明(1/1) H-2站 

一、題目名稱：TOYOTA 1ZZ-FE引擎檢修-引擎體總成 

二、競賽時間：45 分鐘(含賽前 5 分鐘試題說明及提問) 

三、試題說明： 

（一） 請利用場地提供之各項工具及設備，依修護技術資料規範以正確方法，

依序完成以下列檢修：  

1. 工作準備 

工作崗位與流程規劃。 

2. 汽缸、活塞零件量測與檢修 

3. 曲軸零件量測與檢修 

請依修護技術資料規範，進行維修紀錄單之各項指定零件量測與判斷。 

4. 場地復原 

競賽結束前完成場地工具、設備及引擎零組件復原、歸位、整理工作。 

四、注意事項： 

（一） 操作過程中應符合安全衛生及工作態度規範，使用各種量具、扭力板手

等精密儀器工具時，應注意正確使用方式，。 

（二） 檢修程序、方法、安全衛生及工作態度皆列入評分項目，應避免產生不

當的操作或違反安全之動作。 

（三） 填寫「紀錄單」數值應標註單位。 

五、競賽配分總表： 

 

 

六、競賽時間記錄： 

  

項次 操作內容 配分 備 註 

1 工作準備 4  

2 汽缸、活塞零件量測與檢修 26  

3 曲軸零件量測與檢修 20  

4 安全衛生及工作態度 累計扣分 依評分表扣分項紀錄結果 

合    計 50  

 開始時間 停止時間 使用時間小計 備註 

1 ___時___分___秒 ___時___分___秒 ___時___分___秒  

2 ___時___分___秒 ___時___分___秒 ___時___分___秒  

 使用時 間總計 ___時___分___秒  
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汽車技術職類 維修紀錄單(1/2)  H-2站 

 
 
 

選手姓名 裁判用 選手號碼 裁判用 工作位置  

 

一、 汽缸、活塞零件量測與檢修 

測量主題: Cylinder Bore 工作順序  

測量項目 實際測量值 結果判斷 

Cyl.2 

汽缸內徑 

Thrust@A  Axial@A  

□OK □NG 

Thrust@B  Axial@B  

Thrust@C  Axial@C  

標準值 79.000-79.031mm 測量值  

 

 

  

測量主題: Piston & Ring 工作順序  

測量項目 標準值 實際測量值 結果判斷 

Cyl .2 No.1 活塞環 
開口間隙 

最大 0.74mm  □OK □NG 

Cyl .2 No.1 活塞環 
環槽間隙 

0.020-0.070mm  □OK □NG 

Cyl .2 活塞直徑 78.925-78.935 mm  □OK □NG 

Cyl .2 活塞油膜間隙 0.065~0.075mm  □OK □NG 
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汽車技術職類 維修紀錄單(2/2) H-2站 

二、 曲軸零件量測與檢修 

測量主題:Crankshaft  Cyl.2 曲軸銷       

工作順序 

 

測量位置 實際測量值 測量位置 實際測量值 

A-X   A-Y  

B-X   B-Y  

Cyl.2 曲軸銷直徑 43.992-44.000mm  □OK □NG 

Cyl.2 曲軸銷最大失圓度 0.02mm  □OK □NG 

Cyl.2 曲軸銷最大斜差 0.02mm  □OK □NG 

 

測量主題: Cylinder block 工作順序  

測量項目 標準值 實際測量值 結果判斷 

曲軸軸承蓋螺栓直徑 最小 7.2mm  □OK □NG 

曲軸油膜間隙 最大 0.050 mm  □OK □NG 

曲軸止推墊片厚度 2.430-2.480 mm  □OK □NG 

 

三、工作記錄： 

 

 

 

 

 


