
第52屆全國技能競賽

試題

試題名稱 碳鋼壓力容器蓋板對接預銲圖

競賽時間

比例

命題人 陳志鵬職類 銲接(10-Welding)

n.t.s
30分鐘
 

投影法

圖號 52NSC-PV-04

ISO E單位：mm

注意事項：
1. 構件組合點銲僅允許用指定的銲法，銲點長不得大於15mm，組合點銲完成請裁判人員檢視核可後即行施銲。
2. 銲法：GMAW （135）。
3. 銲姿：PA （1G），銲接方向自訂，根部打底與面層連續銲完，勿需停弧再起弧受檢。
4. 時間：30分鐘（含清潔）。
5. 除競賽場提供之夾治具外，銲接時不得使用自備夾具抑制變形。研磨時，應維持在銲接姿勢位置，不得取下。
6. 構件評分後，供壓力容器再組合使用。
7. 試題賽後請簽名繳回。

Welding Processes
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