	第52屆全國技能競賽
評　分　標　準　表

	共 5頁 第 1 頁

	職類
	板金
	競賽日期
	111年8月30日

	選手姓名
	
	選手編號
	

	測驗時數
	16小時
	裁判
	

	實得總分
	
	（簽名）
	

	一、分數分配
	
	
	
	

	項次
	主要評審項目
	分數分配
	實得分數
	備註

	
	
	客觀分數
	主觀分數
	
	

	1
	展開圖
	14
	
	
	

	2
	尺寸精度
	29
	
	
	

	3
	角度
	8
	
	
	

	4
	外觀
	
	22
	
	

	5
	邊緣接縫
	
	5
	
	

	6
	銲接
	
	20
	
	

	7
	材料
	2
	
	
	

	8
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	

	實得總分
	100
	
	


	二、評分標準(客觀分數用)
	共5頁 第2頁

	
	詳細評審內容
	分數分配
	量測結果
	實得分數
	備註

	1
	展開圖
	14
	
	
	

	
	1,2件
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3件
	2
	
	
	
	
	
	

	
	4件
	3
	
	
	
	
	
	

	
	5件
	1
	
	
	
	
	
	

	
	6件
	2
	
	
	
	
	
	

	
	7件
	2
	
	
	
	
	
	

	
	8件
	1
	
	
	
	
	
	

	
	9件
	1
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	尺寸精度
	29
	
	
	

	1-2
	(1) w 350±1       3P
	3
	
	
	
	
	
	每量測點1分

	4-6
	(2) w200±1        1P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點2分

	9
	(3) w100±1        4P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點0.5分

	9
	(4) w130±1        4P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點0.5分

	9
	(5) w80±1         2P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點1分

	8
	(6) ø110±1        2P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點1分

	8
	(7) w130±1        1P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點2分

	1,2
	(8) h170±1        4P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點0.5分

	9
	(9) h420±1        2P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點1分

	8
	(10) h420±1        2P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點1分

	8-9
	(11) w560±1        2P
	4
	
	
	
	
	
	每量測點2分

	5
	(12) R300±1        1P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點2分

	7
	(13) R200±1        1P
	2
	
	
	
	
	
	每量測點2分

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	角度
	8
	
	
	
	
	
	

	
	(1) 1-2平穩度
	2
	
	
	
	
	
	+1.0 mm

	
	(2) 8件垂直度
	2
	
	
	
	
	
	上下兩點±1.0 mm

	
	(3) 9件垂直度
	2
	
	
	
	
	
	上下兩點±1.0 mm

	
	(4) 8-9件水平度
	2
	
	
	
	
	
	左右兩點±1.0 mm

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	材料
	2
	
	
	
	
	
	每重做1件扣0.5分、最多扣2分

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


二、評分標準(主觀分數用)                                    共5頁 第4頁
	項次
	詳細評審內容
	分數分配
	裁判評分
	實得分數
	備註

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	
	

	4
	外觀
	22
	
	
	

	
	表面光滑度
	10
	
	
	

	
	(1) 1-2表面光滑度
	3
	
	
	
	
	
	表面是否有刮痕、損傷、敲擊，成形是否平順等

	
	(2) 4-7表面光滑度
	3
	
	
	
	
	
	

	
	(3) 3表面光滑度
	2
	
	
	
	
	
	

	
	(4) 8表面光滑度
	1
	
	
	
	
	
	

	
	(5) 9表面光滑度
	1
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	接合密度
	12
	
	
	

	
	(1) 角鐵接合密度
	2
	
	
	
	
	
	接合間隙大小、是否有重搭、毛邊等

	
	(2) 1,2-3-7接合密度
	2
	
	
	
	
	
	

	
	(3) 3–4-7接合密度
	2
	
	
	
	
	
	

	
	(4) 4-7接合密度
	2
	
	
	
	
	
	

	
	(5) 3-8接合密度
	2
	
	
	
	
	
	

	
	(6)4-9接合密度
	2
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	邊緣接縫
	5
	
	
	
	
	
	

	
	(1) 底座角鐵
	2
	
	
	
	
	
	角鐵接頭密度、角鐵與1-2件接合密度


	
	
	
	
	
	
	
	
	共5頁第5頁

	
	(2) 9件凸緣
	2
	
	
	
	
	
	凸緣是否平整、無毛邊、尺寸是否正確、大小是否均勻

	
	(3) 8單層緣
	1
	
	
	
	
	
	尺寸是否正確?大小是否均勻?是否有傷痕?

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	銲接
	20
	
	
	
	
	
	

	
	(1)氬銲連續銲
	4
	
	
	
	
	
	

	
	(2)4-7氬銲斷續銲
	4
	
	
	
	
	
	

	
	(3)1-2氬銲斷續銲
	2
	
	
	
	
	
	6個角落

	
	(4) CO2銲，1-2-3-(4-7)
	3
	
	
	
	
	
	

	
	(5) CO2銲，3-(4-7)
	3
	
	
	
	
	
	

	
	(6) CO2銲，3-8
	2
	
	
	
	
	
	

	
	(7) CO2銲，4-9
	2
	
	
	
	
	
	


