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Module D: Speed Test 

(1.5 小時) 

一、比賽規則 

1. 不允許踩踏工具箱、椅子、工作臺、線纜、零件等任何器材。 

2. 不能使用工具箱、椅子、梯子作為工作臺，擺放器材、端接或填寫標籤等工作。 

3. 不允許將產品、配件、工具灑落在地面上。 

4. 熔接光纖時，要使用酒精棉片擦拭、清潔光纖至少三次後才能連接，每剝除一次塗層

需清潔一次米勒鉗，必須有效擦拭清潔到位。 

5. 一張酒精棉片僅能擦拭一根裸光纖，對同根裸光纖清潔三次後須立即丟棄。 

 

二、光纖熔接速度競賽（50 分鐘準備+40 分鐘速度測試） 

速度競賽為光纖熔接鏈路效率測試。測試選手的基本自我評估能力與工作效率。評

分標準包含：參賽選手的鏈路端接品質、操作熟練度、光纖熔接速度。 

1. 競賽準備內容（50 分鐘） 

1.1 準備一根 5 公尺的 48 芯單模光纜，將兩端用束帶和黏式配線固定座固定在

工作檯面，同時考慮熔接機和工具的擺放位置以方便快速操作。 

1.2 開纜後光纖需整齊地擺放在桌面上。 

1.3 剝去室外光纜兩端外皮 80 公分或以上，鬆套管保留 4 公分、剝除 77 公分

（以上），保留加強筋 7 公分，如圖 A 所示。 

 

圖 A 光纜開纜長度要求圖 
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1.4 在光纜的一端熔接 1 條 SC 尾纖，可隨時連接測試設備。 

1.5 檢查設備和工具，允許試用調整熔接機、切割刀、米勒鉗、酒精和棉片等材料

設備。 

1.６在表格 1 內填寫好個人預計熔接的數量目標值，比賽中途不得塗改。 

1.７允許選手在準備時間內使用酒精將棉片浸泡。 

2.光纖熔接速度競賽（40 分鐘） 

請依題目要求，將 1 根 5 公尺長光纜的纖芯熔接，採環形接續，選手請自行設計

連接方法進行熔接，將該光纜的 48 芯串接成一條鏈路。在確保每個熔接點損耗低於

1.0 db 的前提下，記錄熔接點的個數，同時保持熔接點外觀品質良好，熔接點須在熱

縮套管正中央位置。熔接完成的熱縮套管需整齊地擺放在工作檯面上。 

於正式競賽前準備時間熔接的第一條尾纖不列入熔接數量；若未在正式競賽時間

結束前將第二條尾纖熔接(須將所有熔接點形成一個完整鏈路)，則實際熔接值將不予計

數。 

競賽時間結束前需要將實際製作數量填寫於表格 1 內。 

                        崗位號 :              姓名： 

個人目標值（不計算第一條尾纖） 計畫熔接：                   條 

個人實際值 實際熔接：                   條 

表格 1 光纖熔接預估與實際值 
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圖 B 光纖熔接迴路示意圖 

 

 

 

 


