
第 49 屆全國技能競賽分區技能競賽 

注意事項(說明) 

職類名稱：汽車噴漆 
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一、競賽安全護具與使用規範：                                         

護具 

作業  

長袖長褲

工作服 
耳塞 安全鞋 護目鏡 

活性碳防 

毒面具 

全罩式防

護衣 
防塵口罩 

棉紗 

手套 

耐溶劑

手套 

研磨  ● ● ● ●   ● ●  

清潔  ●  ● ● ●    ● 

補土  ●  ● ● ●    ● 

調漆  ●  ● ● ● ●   ● 

噴塗  ●  ● ● ● ●   ● 

拋光  ● ● ● ●   ● ●  

清洗噴槍  ●  ● ● ●    ● 

氣槍除塵  限在噴塗室內進行，不可在競賽工作區  

研磨方式 除拋光可用濕式研磨外，其餘研磨作業採乾式研磨  

二、競賽日程： 

競賽日期  競賽別 項目 工時 

(min) 
內             容 競  賽  時  間 

04月24日 淘汰賽 報到 30 參賽選手報到及抽籤組別與工作崗位 09:30~10:00 

04月24日 淘汰賽 題目1 90 鋼板補土整平與噴塗作業:第一組 10:00~12:00 

04月24日 淘汰賽 題目1 90 鋼板補土整平與噴塗作業:第二組 13:00~15:00 

04月24日 淘汰賽 評分 90 裁判進行評分 15:00~16:30 

04月24日 淘汰賽 公告 10 公告進入正式賽名單 16:30~16:40 

04月25日 

正式賽 報到 30 參賽選手報到與抽籤工作崗位 08:00~08:30 

正式賽 項目1 60 鋼板製圖與防塗作業 

08:30~12:00 
正式賽 項目2 30 鋼板圖形噴塗作業 

正式賽 項目3 50 右前葉子板濕對濕中塗漆噴塗作業 

正式賽 項目4 40 右前葉子板濕對濕色漆與金油噴塗作業 

正式賽 項目5 30 拋光作業 13:00~13:30 

正式賽 評分 150 裁判進行評分 13:30~16:00 

注意：競賽時間為計算整體作業時間，實際作業時間仍依工時為準 

三、本公開試題在競賽時可有百分之三十以上之差異調整如有調整請依裁判說明及指定為主。  

四、競賽開始除問題發問，不得與其他選手(包括場外人員)交談或將題目及評分表出示場外人員，

嚴禁紀錄數字及抄錄題目圖文及評分內容，不得攜入手機及攝錄影器材…等電子產品，若有

此類情事以違規或舞弊論，該題以零分計算。  

五、其他特殊狀況及未盡事宜，由裁判長或全體裁判開會指示及決定處理。 
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六、鋼板製圖噴塗參考圖形  

 

 

 

 

 

 

 

備註： 

1.競賽前裁判長與裁判人員須確定準備工作（包含：器材、設備及競賽場配置）及說明…等程序

完備，並確定裁判是否皆符合「迴避原則」(若有此狀況需採裁判共同評分制，並由裁判長同時

監督以示公正)，並注意檢視參賽選手是否符合安全衛生規範(競賽中亦是相同標準，若未遵守

得要求選手達標準後才可繼續競賽工作， 否則得以制止競賽工作，其標準請參照表列安全規

則)，才可開始進行相關競賽工作，為配合職類特性及公平原則，部份項目提前於報到後及賽前

工作完備後即開始進行。若有疑問須先釐清，避免造成爭議或訴訟。  

2.裁判長請掌握時間(勿任意更改時間，每階段得指示參賽選手提前5分鐘入場準備，上表格內【時

間】為材料、題目及注意事項說明時間及評分要點，並規範裁判職責（遵照競賽大會規範）及

參賽選手遵守規範（包含：題目保密原則，勿出示非競賽人員或攜出場外之情事，若遇下午有

賽程請裁判管制選手，維持競賽公平精神。  

3.競賽中裁判須秉持職責，盡力排除問題及競賽秩序，若有需協助或臨時突發事件，可先行進行

裁判會議研討（包含：評分、扣分及是否列入成績參考..等），必要時紀錄備查並回報大會處

置。  

4.競賽中恪遵言行中立原則，競賽後應注意保密原則及繳交資料（包含：題目、資料回收、成績）。 

5.分區淘汰賽發生分數同分狀況時，指定以「色漆噴塗是否達產業標準?」之分數高低作為排名之依

據，如再同分，則以「補土區域有無呈現不當瑕疵?」之分數高低作為排名之依據，如再同分，則

以「噴塗金油層有無垂流或聚集」之分數高低作為排名之依據，如再同分，則以「噴塗金油橘皮是

否有無一致分佈」之分數高低作為排名之依據。淘汰賽+正式賽發生總分同分狀況時，指定以「鋼

板補土整平與噴塗作業」之分數高低作為排名之依據，如再同分，則以「鋼板製圖與防塗作業」之

分數高低作為排名之依據，如再同分，則以「鋼板圖形噴塗作業」之分數高低作為排名之依據，如

再同分，則以「右前葉子板濕對濕色漆與金油噴塗作業」之分數高低作為排名之依據，如再同分，

則以「右前葉子板濕對濕中塗漆噴塗作業」之分數高低作為排名之依據。 


