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職 類 25 門窗木工 競 賽 日 期 108 年 4 月 24、25 日 

選 手 姓 名  選 手 編 號  

測 驗 時 數 6 小時 裁 判  

實 得 總 分  （ 簽 名 ）  

一、總分表     

項次 主要評審項目 
分數分配 

實得分數 備註 
測量分數 判斷分數 

１ 放樣 1  6   

２ 放樣 2 4    

３ 內榫  20   

４ 外榫  25   

５ 精度 25    

６ 外觀及表面處理 1 10    

７ 外觀及表面處理 2  5   

８ 材料使用 5    

9      

10      

實 得 總 分 100   
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項次 詳細評審內容 分數分配 量測結果 實得分數 備註 

2 放樣 2(精度) 4    

 (1)總高            1.5    

 (2)總寬            1.5    

 (3)左右位置           

(2P) 

1    

      

5 精度 25    

 (1)尺寸 A             4    

 (2)尺寸 B             4    

 (3)尺寸 C             3    

 (4)尺寸 D             2.5    

 (5)尺寸 E            2.5    

 (6)尺寸 F             2.5    

 (7)尺寸 G             2.5    

 (8)尺寸 H             2    

 (9)尺寸 I             2    

      

7 外觀及表面處理 2 10    

 (1)平行 2.5    

 (2)對角 2.5    

 (3)圓弧吻合度 2    

 (4)完整度 3    

      

8 材料使用 5    

 (1)更換材料    
依評審要點
說明扣分 
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項次 詳細評審內容 分數分配 
裁判評分 

實得分數 備註 
1 2 3 4 

1 放樣 1 6       

 (1)線條 2       

 (2)清潔 2       

 (3)剖面 2       

         

3 內榫 20       

 (1)接榫 A  3       

 (2)接榫 B 3       

 (3)接榫 C 3       

 (4)接榫 D 3       

 (5)接榫 E  3       

 (6)接榫 F  3       

 (7)接榫 G  2       

         

4 外榫 25       

 (1)接榫 A  3.5       

 (2)接榫 B 4.5       

 (3)接榫 C 3.5       

 (4)接榫 D 3.5       

 (5)接榫 E  3.5       

 (6)接榫 F  4       

 (7)接榫 G  2.5       

         

6 外觀及表面處理 1 5       

 (1)斜邊及溝槽 2       

 (2)整潔、光滑(含圓弧平順) 3       

         



評審要點說明 

第 4 頁，共 5 頁 

一、 競賽時間為 6小時(含放樣 1小時，實作 5小時)，時間不計分，亦不可延長，如未完成，依

完成度評分。 

二、 評分基準分為判斷及測量、判斷分數給法採 0 到 3 個等級，裁判給分採整數值(四捨五入)。 

三、 判斷分數先評分，測量分數後評分。 

四、 各項評分項目要點及方式說明： 

1、放樣 1 

（1）繪製 1：1工作圖，包含剖面及隱藏線等。 

（2）線條：檢視線條是否均勻，實線、虛線及線條粗細、輕重等用法是否正確、分明。 

（3）清潔：檢視圖面、圖貌是否清潔。 

（4）剖面：剖面有無缺漏，繪製是否正確等。 

2、放樣 2 精度(測量分數)： 

a.尺寸精度誤差在 1 ㎜以內給 100%。 

b.誤差在 1.1-2 ㎜內給 50%。 

c.誤差在 2 ㎜以上不給分。 

 

3、內榫 

（1）未依照試題圖面規定尺寸、位置施作，包括榫頭長度、榫孔深度等，該部位先扣 50%分數，

再依製作精良度給分。 

（2）判斷分數逐項採 0 到 3 個等級，由所有裁判共同評分。 

 

 4、外榫 

（1）未依照試題圖面規定尺寸、位置施作，該部位先扣 50%分數，再依製作精良度給分。 

（2）判斷分數逐項採 0 到 3 個等級，由所有裁判共同評分。 

 

5、精度 

（1）第 1項及第 3項尺寸公差之評分標準為： 

a.公差正負 1 ㎜以內給 100%。 

b.公差正負 1.1-2 ㎜內給 50%。 

c.超過 2 ㎜以上不給分。 

（2）第 4項至第 9項尺寸公差之評分標準為： 

a.公差正負 1 ㎜以內給 100%。 

b.超過 1 ㎜以上不給分。 

（3）各尺寸量測點由裁判討論後決定。 

 

6、外觀及表面處理 1 

（1）斜邊及倒角：檢視斜面是否平順、均勻，寬度是否適宜。 

（2）整潔、光滑：可採全體比較方式再依 0 到 3 個等級方式評分。 

7、外觀及表面處理 2 
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（1）平行：評分標準為 0-0.9 ㎜給 100%，1-1.9 ㎜給 70%，2-2.9 ㎜給 40%，3 ㎜以上不給分。 

（2）對角：評分標準為 0-0.9 ㎜給 100%，1-1.9 ㎜給 70%，2-2.9 ㎜給 40%，3 ㎜以上不給分。 

（3）圓弧吻合度：與圖比對，誤差超過 1mm 以上扣 1分。 

（4）完整度：短少零件、缺漏加工或有錯誤修補，每處扣 1分，最高扣 3分。 

 

8、材料使用 

（1）更換第一支材料扣 2 分。 

（2）繼續更換材料時，每更換一支扣 1 分。 

（3）本項目最多扣 5 分。 

 

9、其他 

若有其他特殊狀況，由全體裁判開會決定處理方式。 

 


