
第 49 屆全國技能競賽分區技能競賽 

評 分 標 準 表 

共 3 頁 第 1 頁 

職 類 配管與暖氣 競 賽 日 期 107 年 4 月 25 日 

選 手 姓 名  選 手 編 號  

測 驗 時 數 4 小時 裁 判  

實 得 總 分  （ 簽 名 ）  

一、分數分

配 

    

項次 主要評審項目 
分數分配 

實得分數 備註 
客觀分數 主觀分數 

1 尺寸 40  
  

2 水平度與垂直度 12  
  

3 管彎曲與管加工 12  
  

4 接合品質與外觀 12  
  

5 壓力試驗 12  
  

6 材料 8  
  

7 工業安全 4  
  

8    
  

9    
  

10    
  

11    
  

12      

實 得 總 分 100   

 
 



 
二、評分標準(客觀分數用) 共 3 頁 第 2 頁 

項次 詳細評審內容 分數分配 量測結果(O/X) 實得分數 備註 

1 主要尺寸 40 

      

共 40 量測點。每
量測點 1 分，尺寸
±2mm 以內得滿
分；超過±2mm 則
不給分。評分處由
所有裁判共同決
定。 

     

     

     

     

     

     

     

2 水平度與垂直度 12 

       以基準面木心板為
依據，裁判先將面
板調整水平，再進
行水平與垂直各 6
量測，誤差 1 度以
上每處扣 1 分，評
分處由所有裁判共
同決定。 

      

3 

管彎曲與管加工 

12 

     

由所有裁判共同評
分。無缺點為滿分，
最多扣至本項零分
為止。 

彎曲半徑不均勻，超過 10%
每處扣 1 分。彎曲表面不均

勻，如壓扁、起皺、外徑變

化超過 10%等每處扣 1 分。

塑膠管燒焦、燒黃、變質等，

每處扣 1 分。切接、鉸牙或

其他管加工不良者，每處扣

1 分。 

    

    

4 

接合品質與外觀 

12 

     

由所有裁判共同評
分，最多扣至本項
零分為止。 

[1].氣銲若有氣孔、凹陷、裂痕、

夾渣、銲蝕、及滲透不足、熔合

不良、銲道外觀不佳等焊接不良

情形均扣 1 分。 
[2].錫銲毛細滲透不良、溢銲料

太多、助銲劑殘留未清等情形，

每處扣 1 分。 
[3].餘牙不在 1-2 牙間，每處扣

1 分。 
[4].止洩帶未清乾淨，且可被

徒手捏起者，每處扣 1 分。 
[5].管(件)非夾具夾傷情形嚴

重而影響外觀者，每處扣1分。 
[6].標記未清及其他影響外觀之

因素，每處扣 1 分。 
[7]護管鐵未依圖安裝.，每處扣 1
分。 
[8]底管或配件無任何一處接觸

板面，扣 2 分。 
[9]底管與面板最大間隙超過

10mm，扣 2 分。 
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5 壓力試驗 12 

  
管 內 壓 力 保 持
2kg/cm2，時間 2 分
鐘，無成品漏水得
滿分，若漏水皆以
零分計算。 

6 材料 8 

     管材溢領每米(不足
1 米以 1 米計算)扣
成績 2 分，更換配件
每只扣 2 分。至多以
4 次為限。 

7 工業安全 4 

  
由所有裁判共同評

分，無缺點為滿分。 

扣分事件描述: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
選手簽名確認：                            
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



第 49 屆全國技能競賽配管與暖氣---初賽評審要點說明 

一、競賽時間共 4 小時，時間不計分，亦不延長。 
二、各項評分項目要點及方式說明： 
1、尺寸 

（1）尺寸量測以競賽前一日選手繪製於三夾板之基準線(紅色)及 100mm 格線(藍色)為依據，格線

誤差超過 1mm 則不予評分。 
（2）尺寸±2mm 以內得滿分；超過±2mm 則不給分。 
（3）評分尺寸共 40 處，每處 1 分，各量測點由裁判討論後決定。 

2、水平度與垂直度 
（1）選手於熟悉場地時，應將木心板調整成水平狀態，若因此影響成績，後果選手不得異議。 
（2）水平與垂直各 6 量測點，誤差 1 度以上每處扣 1 分。 
（3）評分點：評分點位置由所有裁判共同決定。 

3、管彎曲 
（1）彎曲半徑不均勻，誤差達 10%以上者，每處扣 1 分。 
（2）彎曲表面不均勻，如壓扁達 10%以上、起皺等，每處扣 1 分。 
（3）判定標準由所有裁判共同決定。 
（4）塑膠管燒焦、燒黃、變質等，每處扣 1 分。 

4、接合品質與外觀 
（1）錫銲毛細滲透不良、溢銲料太多、助銲劑殘留未清等情形，每處扣 1 分。 
（2）管(件)非夾具夾傷情形嚴重而影響外觀者，每處扣 1 分。 
（3）膠水溢流、標記未清及其他影響外觀之因素，每處扣 1 分。 
（4）止洩帶未清乾淨，且可被徒手捏起者，每處扣 1 分。 
（5）鉸牙不良、餘牙不在 1-2 牙間、插接深度不足或其他缺陷，每處扣 1 分。 
（6）管底或配件無任何一處接觸板面，扣 2 分。 
（7）管底與面板最大間隙超過 15mm，扣 2 分。 
（8）判定標準由所有裁判共同決定。 

5、水壓試驗 
（1）競賽時間結束前 1 小時，場地幹管開始供水 (2kg/cm2)競賽選手進行滲水試驗與修整。 
（2）水壓試驗：管內壓力 2kg/cm2，試壓時間 2 分鐘。 
（3）水壓試驗含在競賽時間內，由選手自行試壓，無成品漏水得滿分，若漏水皆以零分計算。 

6、材料使用 
（1）選手讀圖、清點材料並確認無誤後，始可進行。 
（2）施作的過程若有管材、管件不足或需要更換者，每件或每米(不足 1 米以 1 米計算)扣成績 2

分，至多以 4 次為限。 
（3）主辦單位若已無備用材料及配件時，不予更換。 

7、工業安全 
（1）未著安全防護器具施作者，經一次警告仍犯者，，每次扣總分 2 分。 
（2）競賽過程中工具、材料放置紊亂，經一次警告仍犯者，，每次扣總分 2 分。 
（3）競賽過程中機具使用不當，經一次警告仍犯者，每次扣總分 2 分。 
（4）有不安全動作或是施工不慎尚未釀成災害者，每次扣總分 2 分。 
（5）螺紋之接合使用其他材料或是塑膠管接合部浸入膠合劑中，每次扣總分 2 分。 
（6）有不安全動作或是施工不慎並釀成災害者，取消選手競賽資格。 
（7）本項若有扣分請記錄於評分標準表內，並請選手及裁判簽名。 

9、其他 
   若有其他特殊狀況，由全體裁判開會決定處理方式。 


