 (     單位全銜     )申請承辦技術士技能檢定術科測試場地及機具設備評鑑自評表

公告日期：107.07.02
第一部份：基本資料
單位負責人：






    

單位地址：                               

場地地址：                                

電　  話：                               
承辦部門（科系）                          

場地聯絡人：                                  
職類名稱及代號：      01100鑄造__         

級    別： __       甲級                 

申請本職類場地評鑑屬□首次  □試題變動（調整） □場地遷移  □場地到期  □增加崗位數 □即將到期 □其他
本單位本職類級別合格場地： □ 無

 □ 有，已有經評鑑合格      崗位數之合格場地（請於填寫下表「申辦單位現有數量」時，將原有合格數量併計，重新接受評鑑）。
第二部分：申請單位自評

（一）場地部分： 

1.檢附位置圖：場地於單位所處之位置（標示建物、樓層、確實位置）。

2.檢附工作崗位圖及場地照片：依試題規定，並配合測試崗位、動線配置機具設備，完成建置佈置後，檢附工作崗位配置圖（標示工作崗位數），並佐以前視、後視、左視、右視四面之場地照片（每場地各空間4張照片，並貼於A4紙張，且敘明拍攝角度）。
	項目
	場地需求
	說明
	申辦單位自評

（申請單位現有數量 / 規格）
	實地評鑑情形

（評鑑人員逐項按數量、規格詳填）

	1
	場地大小（面積）
	每人2m×2m
	1.總面積     m×     m=     m2

2.每人      m×      m
	1.總面積     m×     m=     m2
2.每人      m×      m
□符合    □不符合

	2
	（乾粉）滅火器
	藥劑需在有效期內，壓力足夠
	數量：    具

有效日期：    年    月 　  日

壓力：□足夠   □不足夠


	數量：    具

有效日期：    年    月 　  日

壓力：□足夠   □不足夠

□符合　□不符合

	3
	逃生設施、平面圖、逃生路線、警語標示及崗位配置圖
	應於醒目處張貼平面圖、逃生路線、警語標示及崗位配置圖。
	□逃生門

□緊急出口標示

□緊急照明燈

□平面圖（含逃生路線圖）

□警語標示

□緩降機或逃生梯(6樓以上)

□崗位配置圖
	□逃生門

□緊急出口標示

□緊急照明燈

□平面圖（含逃生路線圖）

□警語標示

□緩降機或逃生梯(6樓以上) 

□崗位配置圖
□符合　□不符合

	4
	應檢人休息區
	應有與應檢人數相同之座位數，提供應檢人休息之用
	         大樓(館)          室

座位：         位
	         大樓(館)          室

座位：         位

□符合　□不符合



（二）機具設備部分：檢附機具設備一年內定期維護紀錄(首次評鑑者免附)
	   鑄造   職類場地機具設備  甲  級，每場檢定人數  6  人
（表中所列每場檢定人數及機具設備名稱、規格、單位、數量等項目內容請勿擅自更動）
	申辦單位自評
（申請檢定崗位數
_    人）
	實地評鑑情形

（請評鑑人員依實評數量、規格或廠牌詳填）

	項目
	名稱
	規格
	單位
	數量
	備註
	申請單位詳填自評之實際數量、規格或廠牌
	

	1
	熔解設備
	電爐或高週波爐熔鋁30公斤以上
	台
	1
	出鐵溫度700℃以上
	數量：      台
規格：

□電爐或□高週波爐熔鋁      公斤
□出鐵溫度     ℃
	數量：    台
規格：

□電爐或□高週波爐熔鋁       公斤
□出鐵溫度     ℃
□符合    □不符合

	2
	測溫計
	600~900℃
	支
	1
	
	數量：      支
規格：     ~      ℃
	數量：      支
規格：   ~    ℃
□符合    □不符合

	3
	混砂機
	每批50公斤以上
	台
	1
	
	數量：      台
規格：每批      公斤
	數量：      台
規格：每批      公斤
□符合    □不符合

	4
	手提式澆桶
	容量12公斤以上
	個
	2
	
	數量：      個
規格：       公斤
	數量：      個
規格：       公斤
□符合    □不符合

	5
	砂箱
	300mm×300mm×150 mm
	組
	7
	每人一組
	數量：       組
規格：

   mm×   mm×   mm
□每組三件
□每人一組

	數量：       組
規格：

   mm×   mm×   mm□每組三件
□每人一組
□符合    □不符合

	6
	水桶
	約5公升
	個
	7
	每人一個
	數量：      個

規格：     公升


	數量：      個
規格：     公升

□符合    □不符合

	7
	砂心烘烤電爐
	
	座
	1
	烘烤砂心用
	數量：      座
規格或廠牌：
	數量：        座
規格或廠牌：

□符合    □不符合

	8
	砂心鐵板
	300mm×300mm×3mm
	塊
	7
	
	數量：      塊
規格：
   mm×   mm×   mm
	數量：      塊
規格：
   mm×   mm×   mm
□符合    □不符合

	9
	拋砂機
	每小時5立方公尺
	部
	1
	
	數量：      部
規格： 
	數量：       部
規格：

□符合    □不符合

	10
	CO2設備
	減壓安全閥
	套
	3
	須包含加熱器
	數量：      套
規格：

□減壓安全閥
□包含加熱器
	數量：      套
規格：

□減壓安全閥
□包含加熱器

□符合    □不符合

	11
	放大鏡
	×10
	個
	6
	
	數量：     個
規格：
	數量：     個
規格：

□符合    □不符合

	12
	收縮尺
	15/1000
	支
	7
	
	數量：      支
規格：
	數量：     支
規格：

□符合    □不符合

	13
	砂篩
	8~20目/吋
	個
	7
	
	數量：     個
規格：
	數量：     個
規格：

□符合    □不符合

	14
	虎鉗
	150 mm以上
	台
	4
	
	數量：      台
規格：       mm
	數量：     台
規格：       mm
□符合    □不符合

	15
	鑄砂混練設備
	100Kg以上
	台
	1
	每場地
	數量：      台
規格：       Kg
	數量：      台
規格：      Kg
□符合    □不符合

	16
	安全護具
	面罩、防火手套、耐火圍裙
	組
	6
	每場地
	數量：      組
規格：

	數量：      組
規格：
□符合    □不符合

	17
	瓦斯噴燈組
	手提式
	支
	7
	1支/每人
	數量：      支
規格： 
	數量：      支
規格：

□符合    □不符合

	18
	盛砂桶
	66公升以上
	個
	7
	1個/每人
	數量：     個
規格：     公升
	數量：     個
規格：    公升
□符合    □不符合

	19
	砂鏟
	
	支
	7
	1支/每人
	數量：     支
規格：

   mm×   mm×   mm
	數量：     支
規格：

   mm×   mm×   mm 
□符合    □不符合

	20
	壓鐵
	澆鑄用，7公斤以上
	個
	14
	2個/每人
	數量：     個
規格：       公斤

	數量：     個
規格：      公斤
□符合    □不符合

	21
	火鉗
	450 mm
	支
	7
	1支/每人
	數量：     支
規格：      mm 
	數量：     支
規格：        mm 

□符合    □不符合

	22
	造模底板
	450mm × 450 mm × 20mm
	塊
	7
	1套/每人
造模工具
	數量：      塊
規格：

   mm×   mm×   mm
	數量：      塊
規格：

   mm×   mm×   mm
□符合    □不符合

	23
	刮砂板條
	13mm × 50 mm × 400mm
	條
	7
	
	數量：      條
規格：

   mm×   mm×   mm
	數量：      條

規格：

   mm×   mm×   mm
□符合    □不符合

	24
	平錘
	通用型
	把
	7
	
	數量：      把
規格：
	數量：      把

規格：

   mm×   mm×   mm
□符合    □不符合

	25
	尖錘
	通用型
	把
	7
	
	數量：      把
規格：
	數量：      把

規格：
□符合    □不符合

	26
	造模工具
	大、小鏝刀、砂鈎(L型、U型)、鋼絲鉗、鑄造尺15/1000(30cm)、通氣針、拔模針、澆口棒(直徑15、20、30、40)、砂心黏結劑、手電筒、勺子、噴霧器、水筆、扁平筆、分模粉
	套
	7
	
	數量：       套
規格：
□大、小鏝刀、

□砂鈎(L型、U型)、

□鋼絲鉗、

□鑄造尺15/1000(30cm)、

□通氣針、

□拔模針、

□澆口棒(直徑15、20、30、40)、

□砂心黏結劑、

□手電筒、

□勺子、

□噴霧器、

□水筆、

□扁平筆、

□分模粉
	數量：       套
規格：
□大、小鏝刀、

□砂鈎(L型、U型)、

□鋼絲鉗、

□鑄造尺15/1000(30cm)、

□通氣針、

□拔模針、

□澆口棒(直徑15、20、30、40)、

□砂心黏結劑、

□手電筒、

□勺子、

□噴霧器、

□水筆、

□扁平筆、

□分模粉
□符合    □不符合

	27
	特殊砂模造模工具
	L型勾針、美工刀、保麗龍膠、砂紙、圓規、三角板(30度、45度)、化學安全護目鏡、耐酸鹼化學手套、66公升萬能桶、35公升萬能桶、塑膠量杯
	套
	7
	1套/每人
	數量：       套
規格：
□L型勾針、

□美工刀、

□保麗龍膠、

□砂紙、

□圓規、

□三角板(30度、45度)、□化學安全護目鏡、

□耐酸鹼化學手套、

□66公升萬能桶、

□35公升萬能桶、

□塑膠量杯
	數量：       套
規格：
□L型勾針、

□美工刀、

□保麗龍膠、

□砂紙、

□圓規、

□三角板(30度、45度)、□化學安全護目鏡、

□耐酸鹼化學手套、

□66公升萬能桶、

□35公升萬能桶、

□塑膠量杯
□符合    □不符合

	28
	清砂工具
	鐵鎚(1磅)、鋼刷、綿手套
	組
	7
	1組/每人
	數量：       組
規格：
□鐵鎚(1磅)、
□鋼刷、

□綿手套
	數量：      組
規格：
□鐵鎚(1磅)、
□鋼刷、

□綿手套
□符合    □不符合

	29
	保麗龍切割機
	工作檯:360-240mm(鋁合金面)
檯面高度:160mm
角度調整範圍:左45-90度 右90-70度
鋼絲直徑:0.18mm
電源:110v
輸出:無段調整
重量:2.7kg
配件:水平導桿 圓規器 角度器 鋼絲
	台
	7
	1台/每人
	數量：       台
規格：
□工作檯:360-240mm(鋁合金面)

□檯面高度:160mm
□角度調整範圍:左45-90度 右90-70度
□鋼絲直徑:0.18mm
□電源:110v
□輸出:無段調整
□重量:2.7kg
□配件:水平導桿 圓規器 □角度器 鋼絲
	數量：       台
規格：
□工作檯:360-240mm(鋁合金面)

□檯面高度:160mm
□角度調整範圍:左45-90度 右90-70度
□鋼絲直徑:0.18mm
□電源:110v
□輸出:無段調整
□重量:2.7kg
□配件:水平導桿 圓規器

□角度器 鋼絲
□符合    □不符合

	30
	計時器
	
	個
	2
	監評用
	數量：       個
規格： 
	數量：     個
規格：
□符合    □不符合

	31
	游標卡尺
	20cm
	支
	2
	監評用
	數量：     支
規格：         cm
	數量：     支
規格：     cm
□符合    □不符合

	32
	鋼尺
	30cm
	支
	2
	監評用
	數量：     支
規格：         cm
	數量：     支
規格：       cm
□符合    □不符合

	33
	粗糙度比對尺
	標準型
	組
	1
	監評用
	數量：      組
規格： 
	數量：         組

規格：

□符合    □不符合

	34
	甲級模型與材料
	鑄件鑄造試題4題，依崗位數各題平均準備
	組
	7
	1組/每人
	數量：         組

規格：
	數量：         組

規格：

□符合    □不符合


填報人簽章：              日期：              填報單位用印：      
備註：一.申請場地涉及技術上與公共安全有關者或法規效用者，必要時，中央主管機關得隨時會同有關單位會勘評鑑。

二.請確實依據技術士技能檢定及發證辦法第四章術科測試場地機具設備評鑑與補助之相關規定申請場地評鑑
三.評鑑合格單位有下列情形之一者，中央主管機關應廢止其職類級別場地合格之處分，並註銷合格證書及通知其繳回：

1、場地及機具設備嚴重毀損或變更用途，致已無法辦理術科測試者。 

2、場地經建管、環保、消防或安全衛生或相關機關（構）檢查不符規定，經各該目的事業主管機關限期改善，屆期未改善。

3、評鑑合格後縮減場地空間、機具設備，經中央主管機關限期改善，屆期未改善。

4、無正當理由，拒絕接受主管機關委託辦理術科測試。

5、同一場地及機具設備不得作為二個以上單位申請評鑑使用。

6、場地自評表有更動時，應依中央主管機關所訂期間內提出評鑑申請或填報調整情形。

7、辦理技能檢定有徇私舞弊。

8、其他違反技術士技能檢定及發證辦法及相關法令規定情節重大者。

四.評鑑合格單位有第三點第1、2款情形時，應立即停止辦理技能檢定，並通知中央主管機關，未通知經查獲者，除註銷其評鑑合格證書外，不再受理其申請同職類級別場地評鑑。

五.評鑑合格單位所提供申請評鑑之資料、文件，有偽造、變造或其他虛偽不實情事者，撤銷其評鑑合格證書。

六.請每頁間加蓋騎縫章，並檢查有無缺頁。
編號：01100(甲 1 / 6)


