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一、CNC 車床分區技能競賽技能範圍：依照工作圖或樣品選用適當材料、刀具、夾具

及作業工具，熟悉 CNC 車床包含銑削動力刀具操作。設計 CNC 加工程式，模擬

加工路徑；或經由電腦輔助設計製造系統繪製工作圖形，製作及傳輸加工程式，

並能正確使用量具量測精度，設置及補正必要的切削作業刀具。完成鑽孔、圓

軸內外徑、錐度、螺紋、溝槽、軟爪等車削及曲面、多邊形、挖槽等軸徑向銑

削，機械加工與組合精度必須達到 0.01mm，表面粗糙度能達 Ra0.4μm。韓國、

日本、俄羅斯等國技能競賽仍然著重機力車床技能範圍。紮實的傳統車床技能

養成，再結合電腦數值控制車床 CAD/CAM 電腦輔助設計製造等訓練，如此培育

出的選手進軍國際技能競賽出類拔萃屢創佳績。期許培育選手從車床職類競賽

學習、觀察，記錄製造方法、程式設計製作時間、效率分析等相關可用數據，

量化後做成一個 SOP 操作基本流程。提昇機械製造電腦化、數位化與智能化，

滿足工業 4.0 的人才需求。 

二、為使參賽選手能著重於邏輯思考、試題解決、智能啟發，避免公開試題造成 NC

加工程式設計訓練僵化。進而提升參賽選手程式設計思維創意，且衡量國際賽

CNC 車床銑床職類並未公開試題。本屆競賽試題為保密試題，讓參賽選手能有

更寬廣的激發自我潛能空間，增加挑戰性及技術交流切磋與實戰新鮮感，113 年

3 月 1 日上午 9 時 30 分以 Microsoft Teams 視訊進行 CNC 車床職類試題說明

會。 

三、競賽試題其程式設計部份，以手寫設計程式為主，必須直接以 NC 控制器輸入程

式，並模擬加工路徑，依照試圖製作成品。試題包含線與線夾角、線與圓弧交

點、線與圓弧切點及圓弧與圓弧切點等計算，僅能以工程計算機演算。 

四、各分區競賽場機具廠牌型式控制器及刀具裝置略有差異，比如車刀柄刀尖高度

有 20mm 與 25mm 等規格，請參賽選手實地瞭解並妥為準備。考量各分區競賽場

機具設備以及競賽時程，本屆 CNC 車床分區技能競賽，試題將以 CNC 車床程式

設計與 CNC 機具加工實作為主，CNC 車床競賽材料為中碳鋼。 

五、競賽期間進入 NC 車床作業區，須穿著工作安全鞋，操作機具時必須戴安全眼鏡。 

六、為避免 CNC 車床 VDI 刀座、BMT 刀座與機台刀塔機構損壞，充電式衝擊起子機

禁止使用於旋緊固定 VDI 或 BMT 刀座。 
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徑向外切槽公差 >= IT7 依據本文檔中列出的工具的可能性確定尺寸。 

允許使用半徑或錐度等輪廓。 
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僅適用於底部切或間隙切割，不作評
分測量，評審只能目視檢查。 
在不破壞零件的情況下很難測量內部
凹槽。 
如果試題設計允許輕鬆測量該特徵，
則允許有嚴格的公差並將該特徵包含
在標記表中。 
評分過程 將對部件的功能可行性做
出最後的決定。 

   

端面切槽公差  >= IT7  ， 依據本文檔中列出的工具的可能性確定尺寸。 

允許使用半徑或錐度等輪廓。 

 

 

 

 

 
 

為了降低塞規的成本，應測量的內螺紋為…M30x1.5 和 M30x1.5、M20x1.5…公差 6H 

如果設計需要任何其他內螺紋，則由命題人員提供塞規，否則只能進行目視檢查。 
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表面粗糙度不會要求

比 Ra0.4 更好的精

度，其中允許表面粗

糙度精度介於兩個值

之間。  
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公差為 6mm 的尺寸。範圍 IT 7 為我們提供了 0,015 毫米的總公差。 

該建議要求範圍 >= IT 7（大於或等於 IT 7）± 0,01 = 總共 0,02 毫米。 
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