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技術士技能檢定自來水管配管丙級術科測試應檢人參考資料修正草案對照表 

 

項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

壹、自來水管配管

丙級技術士技

能檢定術科測

試應檢人須知 

1 (二) 本測試時間計 3 小時，應檢人須於當日上午 8 時

25 分前完成報到手續，並將所發之識別證佩戴於胸前

以方便核對。應檢人術科測試通知單中，術科測試編

號後 2 碼即為各應檢人之識別證號碼及術科測試的崗

位編號。 

(二) 本測試時間計 3 小時（含試漏整修），應檢人須

於當日測試前 30 分鐘完成報到手續，並將所發之識

別證配戴於指定位置。 

 

(三) 當日上午 8 時 25 分前於指定場所集合，由監評長

主持抽題及說明測試行程、相關程序與安全注意事

項。抽題是由應檢人推薦 1 名代表當場抽籤決定測試

試題及組別尺寸，並同時抽出水龍頭之尺寸，隨即領

取試題。 

(三) 測試前 30 分鐘於指定場所集合，聆聽監評長宣

布有關安全注意事項、介紹監評人員及測試場環境，

然後由應檢人推薦一名代表當場抽籤決定測試試題及

組別尺寸，並同時抽出水龍頭之尺寸，隨即領取試

題。 

(四) 術科測試辦理單位依時間配當表辦理抽題，並將

電腦設置到抽題操作界面，會同監評人員、應檢人，

全程參與抽題，處理電腦操作及列印簽名事項。應檢

人依抽題結果進行測試，遲到者或缺席者不得有異

議。 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

(五)測試前 15 分鐘，監評長宣布應檢人進場，應檢人

進入測試場地後即核對崗位編號及測試位置，並將身

分證件、准考證及術科測試通知單夾於證件夾放裝置

上。 

(四) 測試前 15 分鐘，監評長宣布應檢人進場，應檢

人進入測試場後即核對測試位置，然後將證件懸掛於

指定位置。 

(十) 測試使用之材料一律由術科測試辦理單位統一供

應，不得使用自備之材料，若違反規定者以「不及

格」論。 

(九) 測試使用之材料一律由測試辦理單位統一供應，

不得使用自備之材料。 

2 (十六)測試進行中，應遵守現場監評紀錄表及評審表中

所列之安全事項，並隨時注意安全，保持環境整潔衛

生。測試期間，應檢人使用防護具、安全帽及穿著等

之相關規定，請參閱評審表中之規定。 

(十五)測試進行中，應遵守現場監評紀錄表及評審表

中所列之安全事項，並隨時注意安全，保持環境整潔

衛生。 

(十七)應檢人不得攜帶與試題有關之樣板、特製用具及

參考資料等，亦不得攜帶預先做好之半成品，或相互

傳遞料件等，如有違反則以有夾帶或交換料件或使用

自備材料者論，評為「不及格」。 

(十六)與試題有關之樣板、特製用具及參考資料等，

均不得攜入檢定場使用，如經發覺則以夾帶論，評為

「不及格」。 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

(廿一)其他如管段扭轉角度達 30°以上者或未按試題編

號施作者，應記錄為不及格。 

無 

(廿四)測試時間屆滿，於監評長宣布「測試時間結束」

時，應檢人應即停止操作，若尚未完成者則為不及

格，不發給彌封籤，但仍須完成繳回識別證、工具點

交、場地清理等，才能離場。 

(廿二)測試時間屆滿，於監評長宣布「測試時間結

束」時，應檢人應即停止操作，若尚未完成者則為不

及格，不發給彌封籤，但仍須完成本須知第四項之

(十四)(十五)(十六)(十七)等說明規定事項。 

 

3 三、測試中應注意事項： 

(二) 銅管銲接時不得直接將銅管夾於管虎鉗上施工，

加熱之火焰亦不得噴向地板，否則依機具使用或作業

不當予以扣分。 

三、測試中應注意事項： 

(二) 銅管銲接時不得直接將銅管夾於管虎鉗上施工，

否則依機具使用或作業不當予以扣分。 

四、測試程序說明： 

(一) 閱讀圖說： 

本測試試題管線圖是以立體圖表示，各種管、管件等

之規格、長度、位置、方向、彎曲、角度等皆有標

四、測試程序說明： 

(一) 閱讀圖說： 

本測試試題管線圖是以立體圖表示，各種管、管件等

之規格、長度、位置、方向、彎曲、角度等皆有標
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

示，應檢人應依據此工作圖所示，看圖落樣、加工施

作。 

示，應檢人接到試題後，應即詳加研究，起碼要有形

狀之概念。 

4 (四) 看圖落樣： 

1.監評長宣布測試開始，應檢人即開始進行看圖落樣，

測試開始 20 分鐘內，為看圖落樣時間。 

2.使用落樣工具以 1 比 1 之尺寸，按照試題管線圖題意

確實的在落樣紙上落樣，線條應力求正確、清晰、明

瞭，以供下料加工、裝配、接合、組合等作業時之運

用方便(如模擬試題及其落樣示範)。 

3.在落樣時間內已完成落樣者，除不能使用電動鉸牙機

外，但可進行其他任何一項操作項目(含手動鉸牙)。 

4.超過落樣時間尚未完成落樣者仍可繼續落樣，但若已

輪到使用電動鉸牙機者，則需先進行電動鉸牙操作。 

(四) 按圖落樣： 

監評長宣布測試開始，應檢人即開始進行各項操作中

的按圖落樣，使用落樣工具以 1 比 1 之尺寸，按照試

題管線圖題意確實的在落樣紙上落樣，線條應力求正

確、清晰、明瞭，以供下料加工、裝配、接合、組合

等作業時之運用方便（如模擬試題及其落樣示範）。 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

(六) 鉸牙作業規定： 

1.按試題之規定，鋼管鉸牙作業採手動與電動各半，意

即試題中有 2 支鋼管者，規定任選 1 支鋼管，2 口(端)

皆採電動鉸牙；另 1 支 2 口皆採手動鉸牙。若試題中

只有 1 支鋼管者，規定任選 1 口(端)採電動鉸牙；另 1

口採手動鉸牙。未按以上規定者，予以扣分。 

2.測試開始後 20 分鐘內，為看圖落樣時間，期間不得

操作電動鉸牙機。 

3.電動鉸牙為 5 人輪流使用一台鉸牙機，使用之先後順

序依抽題結果來決定，每位應檢人第 1 次使用以 5 分

鐘計，時間到即應停止。如有需要再使用者，須向監

評人員登記第 2 次使用鉸牙機，每一次仍以 5 分鐘為

限。 

4.電動鉸牙須依正確方法操作，使用完畢後須清理鉸牙

產生之鐵屑及鐵管餘料(鉸牙產生之鐵屑統一由場地服

務人員清理)，供下一位應檢人使用。未按規定者，予

以扣分。 

5.鋼管手動及電動鉸牙都必須徹底清除毛邊，毛邊清除

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

方式規定手動鉸牙以手動方式；電動鉸牙以電動方式

清除，未按此規定者，予以扣分。加工後，二者須同

時交由監評人員評分後才能接合，否則予以扣分(以管

內毛邊量測規量測，檢查即予記錄，按口數計)。「管內

毛邊量測規」之相關資料請參閱術科測試場地及機具

設備評鑑自評表(請至技能檢定中心全球資訊網/技能檢

定/術科測試場地/術科測試場地及機具設備評鑑自評表

下載)。 

5 6.鋼管切斷之方式，可自行選擇採手動或電動方式切

斷。 

(七) 有關使用鉸牙機之分組、使用方式及時間分配等

說明，請參閱「輪流使用電動鉸牙機之分組及使用順

序表」、「輪流使用鉸牙機之時間配當表」。 

無 

(八) 電動鉸牙機操作之安全注意事項： 

1.操作時注意服裝穿著，鉸牙機運轉時，禁止戴手套操

作，以避免被轉動之夾頭捲入受傷。 

2.夾管的操作應均衡、確實夾緊，避免鬆動，管子伸出

夾頭之長度須適當以避免撞及刀座。 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

3.鉸牙機僅能由一人操作。 

4.開啟鉸牙機電源前，須確定機器各部均已備妥、固

定。 

5.清除鉸牙產生之鐵屑時，應使用鋼絲刷或棕刷等工

具，嚴禁以徒手清除。 

6.不可以用手或外力強迫停止仍在轉動中的機器。 

7.工作完成後，做好清潔、保養工作。 

(九)有關電動鉸牙機之操作，請參閱：「電動鉸牙機操

作說明」。 
無 

(十五)通水試驗及試漏整修： 

應檢人於測試時間結束前 30 分鐘，可自行利用已設置

之加壓設備(幹管內維持 1.5 ㎏/cm2 之水壓)，進行成品

通水試驗及試漏整修至測試時間結束止。 

(十一)試漏整修： 

應檢人於測試時間結束前 30 分鐘，利用已設置之加

壓設備（幹管內維持 1.5 ㎏/cm2 之水壓），進行成品

試漏整修至測試時間結束止。 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

(十六)成品交件： 

應檢人應於測試時間結束前，向監評人員報告要求交

件，監評人員即將該應檢人崗位編號之彌封籤繫於成

品上指定位置，撕下明碼部分交由應檢人保存，完成

交件(測試時間結束時尚未完成者，則不受理交件)。未

完成交件或中途棄權者，請應檢人在彌封籤上未完成

簽名欄簽名。 

(十二)成品交件： 

應檢人於測試時間內完成(四)～(十一)說明過程，即可

向監評人員報告要求交件，監評人員即將該應檢人編

號之彌封籤繫於成品上指定位置，撕下明碼部分交由

應檢人保存，完成交件（測試時間結束時尚未完成者，

則不受理交件）。未完成交件(或中途棄權)者，請應檢

人在彌封籤上未完成簽名欄簽名。 

6 (十七)繳落樣圖： 

成品交件後，在落樣圖右上角寫上崗位編號及姓名，

將落樣圖放置於指定地方。 

(十三)繳落樣圖： 

成品交件後，即將落樣圖放置於指定地方。 

(廿一)離開測試場地： 

完成上述過程後，應檢人應即離開測試場地，等待下

午進行水壓試驗。 

(十七)離開檢定場： 

完成上述過程後，應檢人應即離開檢定場、等待水壓

試驗。 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

(廿二)水壓試驗： 

1.應檢人進場，站於自製成品旁，監評長宣布請應檢人

依口令動作。 

2.請應檢人將水桶放置於水龍頭下方，並旋開球塞閥及

水龍頭；觀察水龍頭有水流出即將其關閉，俟全部水

龍頭皆有水流出並關閉後，表示通水、排氣完成。應

檢人完成前述動作後不得太靠近成品，須使成品周圍

淨空，隨即由場地管理人員啟動控制閥，將幹管內水

壓升高至 7.5 ㎏/cm2 時，監評長即宣布「水壓試驗計時

開始」。本階段，成品如有漏水，即為「水壓試驗漏

水」。 

(十八)水壓試驗： 

1.應檢人進場，至自製成品旁。 

2.將水桶放置於水龍頭下方，並旋開球塞閥及水龍

頭；觀察水龍頭有水流出即將其關閉，俟全部水龍頭

皆有水流出並關閉後，表示通水、排氣完成。幹管內

水壓逐漸升高到達 7.5 ㎏/cm2 時，監評長即宣布「水

壓試驗計時開始」。本階段，成品如有漏水，即為

「水壓試驗漏水」。 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

7 

 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

8 

 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

9 

 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

10 

 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

11 

 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

貳、技術士技能

檢定自來水

管配管丙級

術科測試試

題 

12 二、本術科測試同一年度使用之試題皆相同，由勞動部

勞動力發展署技能檢定中心於年度開始(1 月)公告所抽

定 1 套試題(2 題)使用。術科測試辦理單位寄發「術科測

試應檢人參考資料」時，其中術科測試試題及材料表，

僅寄發當年度公告試題 2 題(含模擬試題及落樣範例)及

材料表 1 張。 

三、本年度術科測試試題經抽定，編號為：（請術科測試

辦理單位填寫） 

  1.            

  2.            

四、術科測試當日，由應檢人推薦 1人代表，當場次抽

題決定 1題及 1組尺寸，並同時抽出水龍頭之尺寸，即

將試題發給應檢人(A3 圖面)。應檢人依抽題結果進行測

試，遲到者或缺席者不得有異議。 

二、術科測試試題及材料表，僅寄發當年度試題 2題，

材料表 1張，寄發之資料應重新編定頁碼。 

三、術科測試試場應準備電腦及印表機相關設備各一

套，術科辦理單位依時間配當表辦理抽題，並將電腦

設置到抽題操作界面，會同監評人員、應檢人，全程

參與抽題，處理電腦操作及列印簽名事項。 

四、術科測試當日，由應檢人推薦一人，當場次抽題

決定 1題及 1組尺寸，並同時抽出水龍頭之尺寸，即

將試題發給應檢人(A3 圖面)。應檢人依抽題結果進行

測試，遲到者或缺席者不得有異議。 

五、本年度術科測試試題編號為：（請術科辦理單位填

寫） 

  1.            

  2.            

13〜

22 

試題說明: 

本試題鋼管鉸牙作業，採手動與電動各半，規定任選 1

口(端)採電動鉸牙;另 1 口採手動鉸牙。鉸牙加工後，二

者須同時交由監評人員檢查才能組合。 

無 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

參、技術士技能

檢定自來水

管配管丙級

術科測試工

具表 

25 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

肆、技術士技能

檢定自來水

管配管丙級

術科測試材

料表 

 

26 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

27 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

28 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

29 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

30 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

伍、技術士技能

檢定自來水

管配管丙級

術科測試評

審表 

 

31 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

32 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

陸、技術士技能

檢定自來水

管配管丙級

術科測試現

場監評紀錄

表 
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項目 頁碼 修正草案內容 原內容 

柒、技術士技能

檢定自來水

管配管丙級

術科測試時

間配當表 
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